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< El futuro es digital

Lo simboliza la rueda dentada
formada por pixeles: la
digitalizacion une los mundos
real y virtual, y crea un nuevo
valor ahadido. En la industria
metalurgica es posible alcanzar
unos aumentos de productividad
de hasta el 20 % de esta forma.
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EDITORIAL

«LA DIGITALIZACION
DESEMPENA UN
PAPEL DETERMINANTE
PARA APROVECHAR
LAS OPORTUNIDADES
DEL MANANA»

La innovacién es esencial para seguir siendo competitivos en el mercado y la digitalizacion
desempena un papel determinante para aprovechar las oportunidades del manana. Estos
dos factores son, por tanto, las claves del éxito a largo plazo en un mundo cada vez mas
interconectado.

Las empresas que en los Ultimos tiempos se han posicionado bien tecnolégica y
financieramente y han sabido diferenciarse de sus competidores en el mercado a través de sus
servicios seguiran teniendo una gran demanda y contribuirdn a configurar el futuro. A pesar de
todas las incertidumbres mundiales, la demanda de componentes de alta calidad sigue siendo
elevada.

Por tanto, merece la pena centrarse en sus puntos fuertes y explotar al maximo todo el
potencial de produccion digital. Le ofrecemos respaldo con toda nuestra experiencia y nuestras
soluciones tecnoldgicas altamente automatizadas. Estas también permiten contrarrestar otras
circunstancias actuales, por ejemplo, el cambio demografico y la escasez de mano de obra
cualificada.

Los numerosos proyectos de nuestros socios y clientes presentados en este nimero

de b on top demuestran de forma contundente como han afrontado satisfactoriamente
los retos actuales y han aumentado de forma notable su productividad y competitividad.
iDéjese inspirar! Espero que disfruten leyendo este numero,

Mathias Bihler,
Socio ejecutivo
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[&5 EVENTO DE FORMACION PARA

JOVENES TALENTOS

«jHaz lo que quieras, pero da lo mejor de til» Este
fue el inspirador lema de la Jornada de la Formacién
en la planta de Bihler en Fissen, en junio de 2024.
Unos 150 visitantes interesados pudieron conocer de
primera mano, a través de los formadores de Bihler y
los actuales aprendices en diez estaciones, la amplia
oferta de aprendizajes técnicos y comerciales

de Bihler. Los jovenes pudieron probar suerte en

@ UNA ASOCIACION VIVA

El Grupo M.S.Ambrogio, activo en
todo el mundo y con sede en Cisano
Bergamasco (ltalia), celebra su

75 aniversario. Para conmemorar
esta ocasion especial, la empresa
familiar también visité Otto Bihler
Maschinenfabrik en septiembre

de 2024; al finy al cabo, las dos
empresas llevan 60 anos trabajando
juntas de forma ininterrumpida. En
Halblech, el grupo de doce visitantes,
entre los que se encontraban

Mario Sangalli, director general,

y directivos de Italia, Alemania,
Hungria, Brasil y Estados Unidos,
disfrutd de una visita a la planta,
de interesantes presentaciones

y de un intenso intercambio de conocimientos sobre

los Ultimos desarrollos y servicios de Bihler. Con esta
visita, quedd patente que el Grupo M.S.Ambrogio seguira
confiando en la tecnologia y la experiencia de Bihler en

numerosos proyectos practicos, como el montaje de
un cubo giratorio y un ejercicio de soldadura, y adquirir
su primera experiencia practica. «El acto fue acogido
con gran entusiasmo, sobre todo entre los jévenes, y dio
lugar a varias nuevas solicitudes de formacidn», informa
Gloria Schiel, responsable de formacién de Bihler.
Hasta la fecha, mas de 1500 jévenes de ambos sexos
han completado su formacion en Bihler, siempre con
un éxito superior a la media. Laura Mayrhans, por
ejemplo, completd su formacion como disenadora
técnica de productos con una nota de 1,0, lo que

la convierte en una de las cuatro mejores de los

279 graduados en su especialidad. Adrian Reichart
también fue galardonado por la Cdmara de Industria

y Comercio de Suabia como uno de los 77 mejores
aprendices de mecanico de herramientas. Ambos
graduados son ahora parte integrante del equipo

de Bihler, al igual que todos los demas aprendices

de Bihler de este ano. @

Mathias Bihler dio la bienvenida al grupo de visitantes de M.S.Ambrogio, encabezado por su director
general, Mario Sangalli (2.° por la derecha).

el futuro y mantendra su estrecha colaboracion. Como
colofén a la vista, tuvo lugar una cena conjunta que
incluyd delicias culinarias de la regién y una visita

al castillo de Neuschwanstein. @



EL NUEVO VICEPRESIDENTE DE VENTAS

REVISTA 7
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Y MARKETING SE CENTRA EN EL DIALOGO

CON EL CLIENTE

Markus Schnoll es vicepresidente de Ventas y Marketing
de Otto Bihler Maschinenfabrik desde el 1 de enero de
2024. En este puesto de nueva creacion, este hombre
de 46 anos es responsable de las divisiones de Ventas,
Marketing y Atencidn al cliente, y dirige su equipo de
cuatro directores de ventas, que a su vez prestan apoyo
a todos los clientes y socios del mundo en proyectos
de nuevas maquinas y servicios para las maquinas
existentes. «Para mi es muy importante escuchar los
deseos y necesidades de nuestros clientes en todo el
mundo, ofrecerles soluciones 6ptimas y consolidar y
profundizar nuestras colaboraciones a largo plazo»
—afirma este oriundo de Halblech. «Estoy encantado
de trabajar con mis colegas para ayudar a clientes
nuevos y existentes a utilizar nuestra tecnologia

para pasar a unas dimensiones de produccion
completamente nuevas». Markus Schnoll posee, sin
duda, la experiencia y los conocimientos necesarios
para ello. Después de todo, ha pasado los dos ultimos
anos en Bihler como director de Ventas regional

para el sur de Baviera y Austria, y antes de ello
trabajo durante anos en diversos puestos de ventas
en empresas internacionales de la industria de los
conectores y el conformado macizo. En su tiempo libre,

SISTEMA DE REVESTIMIENTO DE ULTIMA GENERACION

Otto Bihler Maschinenfabrik ha ampliado
recientemente sus capacidades de revestimiento con
una nueva «QOerlikon INNOVENTA kila». El sistema de
revestimiento PVD de ultima generacién proporciona a
las herramientas de moldeo metalico unas superficies
duraderas, de alta calidad y robustas. Ello garantiza
una vida util mas larga, unas tasas de carrera mayores
y una proteccién 6ptima contra el desgaste de las
superficies funcionales, asi como una superficie
mejorada de las piezas producidas. Actualmente,

el nuevo sistema se puede utilizar para aplicar los
cuatro revestimientos de material duro Bihler A,
Bihler D, Bihler Futura Nano y Bihler ALCRONA PRO.
Estos sistemas de revestimiento estan perfectamente
disenados para una amplia gama de aplicaciones y
materiales. En particular, el ALCRONA PRO es una
muy buena alternativa al revestimiento Bihler B, que
ya no esta disponible. A partir del segundo trimestre

a este padre de tres hijos le gusta montar en bicicleta
de montana y pescar por la zona donde vive y trabaja. @

Markus Schnoll

Vicepresidente de Ventas y Marketing
+49(0)8368/18-144
markus.schnoell@bihler.de

R

de 2025, también estaran disponibles los dos nuevos
revestimientos Balinit Mayura y Balinit Alcrona Evo.
Estos revestimientos de material duro ofrecen una
vida Util todavia mas larga para las piezas activas de la
herramienta y, por tanto, una productividad mayor, una
precision elevada y constante y fiabilidad del proceso
gracias a unas propiedades de friccién optimizadas.
Un calendario de revestimiento con tiempos definidos
con precision garantiza unos plazos de entrega muy
breves vy, sobre todo, predecibles. ®




.8 ogntop 2024 . A « F . 4
~ «JUNTOS . - t -
- AUNRITMO»

E ‘;
i

x
e
| A
| |




ANIVERSARIO

Otto Bihler Maschinenfabrik celebré su 70.°
aniversario el pasado otoino con una fiesta por todo
lo alto. Alrededor de 350 invitados de todo el mundo
disfrutaron de una velada llena de espectaculos,
musica y momentos emocionantes que pusieron de
relieve la colaboracion. Una mirada retrospectiva.

Con el impresionante lago Forggen y el castillo de
Neuschwanstein como teldn de fondo, la gran gala de
celebracion del 70.° aniversario de Otto Bihler Maschinenfabrik
en otono de 2023 comenzd con un coctel de bienvenida y un
saludo del director de la empresa, Mathias Bihler. Alrededor de
350 alegres invitados de Alemania y el extranjero se animaron

a participar en este acontecimiento Unico en la terraza de la Sala
de Festivales de Flissen, que comenzé de forma espectacular en
el gran espacio del teatro, con un espectaculo Unico de musica,
luz y danza que transformé el sonido tipico de las maquinas
Bihler en un ritmo trepidante al que todos los asistentes se
unieron con entusiasmo. Asimismo, Mathias Bihler retomo

el lema «Juntos a un ritmo» en su discurso de apertura,

en el que agradecid a todos los socios y clientes las décadas
de cooperacion y la colaboracién tan especial que caracteriza

a Otto Bihler Maschinenfabrik.

Posteriormente se inicié la mirada retrospectiva virtual

de los 70 anos de éxitos bajo la conduccion de Jo Wiemers,

la organizadora del evento, y la parte final del espectaculo
comenzd justo a tiempo para el plato principal. El punto de
partida fue la «b» sobredimensionada del logotipo de Bihler,
gue cobré vida con saludos de empleados de todo el mundo.

Y una vez mas, acompanados por el ritmo trepidante de las
maquinas de Bihler, los bailarines y acrébatas entonaron la
cancion de Bihler compuesta especialmente para este evento y
gue ponia de relieve el singular trabajo en equipo de Bihler. Como
era de esperar, la sala se llend de empleados de Bihler durante la
cancion, que contribuyeron como un gran coro al final musical
de esta fiesta de enorme éxito, en la que las celebraciones se
extendieron hasta altas horas de la madrugada. >>>

Un video de YouTube ofrece
mas informacion sobre las
celebraciones del aniversario:
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El director de la empresa,
Mathias Bihler, dio personalmente
la bienvenida a todos los invitados
que acudieron a la fiesta en la
terraza de la Sala de Festivales.

La gerencia de Bihler: Mathias Bihler, Martin Niklas, Bernd HauBmann y Manfred Grundner
(de izquierda a derecha).
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Un bonito inicio: la celebracion
empezo en la Sala de Festivales
de Fiissen, con un pintoresco telon
de fondo y musica tradicional.

Musicos, bailarines y acrébatas crearon
una gran atmdsfera con sus animadas
actuaciones.

El momento destacado de la velada: los
empleados cantaron la cancién de Bihler
compuesta especialmente para la ocasion
(izquierda).

Entre los invitados a la celebracion del aniversario se encontraban
numerosos socios y clientes alemanes y extranjeros.
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El gemelo digital, como imagen virtual de

una planta de produccidn, tiende un puente
entre el mundo digital y el entorno real de
produccion. Vincula personas, maquinas y
procesos en tiempo real y garantiza una mayor
eficiencia y calidad en la fase de ingenieria

y planificacidn, en la posterior produccion de
componentes y en el area de formacion. De este
modo, todos los usuarios pueden aprovechar
plenamente el potencial digital existente y
generar la productividad adicional que resulta
determinante para su propia competitividad.

Otto Bihler Maschinenfabrik reconocid pronto el potencial
de la digitalizacién y en los ultimos anos el proveedor lider
mundial de sistemas de estampado, doblado, soldadura'y
tecnologia de ensamblaje ha desarrollado constantemente
su cartera de soluciones digitales. Hoy en dia, todos los
usuarios tienen a su disposicién todo un conjunto de
herramientas y servicios digitales que pueden utilizar

de forma especifica a lo largo de toda su cadena de valor,
desde la fase inicial de ingenieria y planificacion hasta

la produccidn real de piezas y la formacidn y asistencia
correspondientes. El objetivo esta claro: «Con nuestras
soluciones inteligentes de productos y automatizacion,
combinamos el mundo real de la tecnologia de estampado
y doblado con el mundo digital. Permiten la maxima
interconexion de productos, maquinas y personas en tiempo
real y la utilizacién en todos los sistemas de todos los

datos pertinentes para la produccién» —explica Mathias
Bihler. «Esto permite visualizar de forma transparente las
pérdidas existentes en cada empresa y corregirlas de forma

selectiva. Todos los usuarios pueden, sencillamente,
desarrollarse mas rapido, producir de forma mds eficiente
y ahorrar recursos valiosos, generando asi la productividad
extra absolutamente necesaria para garantizar su propia
competitividad». Y esta productividad extra también se
puede cuantificar en términos concretos: la experiencia
practica ha demostrado que los usuarios que utilizan
plenamente la tecnologia digital de Bihler han podido
aumentar su productividad en una media del 20 %.

Base de datos completa El gemelo digital como
imagen virtual de la planta y de todo el proceso de
produccioén ofrece las mejores condiciones para aprovechar
ese potencial de productividad. El gemelo digital se crea

en Otto Bihler Maschinenfabrik durante el proceso de
desarrollo de un sistema a partir de los datos de diseno.
Constituye la base de todo el proceso de produccion y ofrece
todos los datos de proceso pertinentes para cada uno de

los productos, los cuales se almacenan y, por tanto, estan



disponibles en cualquier momento. De este modo, para cada
componente es posible rastrear con precisién y comprender
donde pueden haber surgido posibles problemas, por
ejemplo, en relacién con el material procesado. El gemelo
digital ya esta disponible de serie para todas las soluciones
de fabricacion de alta tecnologia, como el servosistema de
produccién y montaje Bihler BIMERIC vy, en el futuro, Otto
Bihler Maschinenfabrik también suministrara el gemelo
digital para cada nuevo sistema Bihler.

Configuracion virtual El gemelo digital de un sistema
Bihler abre unas posibilidades completamente nuevas, ya
gue se puede utilizar y aprovechar de forma intensiva 'y
especifica a lo largo de toda la cadena de procesos. Esto
empieza mucho antes de la produccion real, en la fase de
ingenieria y planificacion. En esta fase es posible configurar
todo el sistema virtualmente hasta el mas minimo detalle.
Asi, los posibles fallos y fuentes de error se hacen visibles
de inmediato y es posible rectificarlos durante la fase de

EN PRIMER PLANO

La representacion virtual

del entorno de produccion
puede utilizarse para
analisis, optimizaciones

y sesiones de formacion.
Todos los usuarios estan

en condiciones de desarrollar
mas rapido, producir

de forma mas eficiente y

ahorrar recursos valiosos.

diseno. Y, por supuesto, el gemelo digital se puede utilizar
para ejecutar y optimizar de antemano una amplia gama

de procesos de produccién, asi como nuevos disenos y
prototipos. Esto aumenta una vez mas la calidad del sistema
Bihler y los clientes reciben una soluciéon Bihler muy fiable

y de alto rendimiento que les ofrece la maxima fiabilidad de
proceso y calidad de producto. Ademas, también ahorrara
mucho tiempo, porque el gemelo virtual no solo garantiza
una puesta en marcha real y sin problemas del sistema,
sino también particularmente rapida.

Optimizacién durante el funcionamiento Una vez que
el sistema Bihler esta funcionando y produciendo piezas,

el gemelo digital puede aumentar considerablemente

la eficiencia de la produccién y ayudar a aprovechar al
maximo el potencial de optimizacién en la maquinay en la
produccion. Bihler ofrece diversas herramientas digitales
para ello, incluidas las disponibles en la «Bihler Digital App»,
como el panel de control y el mdédulo de analisis. Gracias

17
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a ellas, el estado actual de la maquina es inmediatamente
visible en tiempo real, lo que permite filtrar y procesar
datos especificos de las maquinas vy, por ejemplo, generar
estadisticas de tendencias. Igual de Util es el modulo
«Gestidn de pedidos», con el que se pueden crear, procesar
y planificar cémodamente los pedidos en el escritorio y, a
continuacion, transferirlos digitalmente a la produccion.
Los cambios y ajustes del sistema también se pueden
simular y aplicar con rapidez y eficiencia en el gemelo
digital directamente desde el ordenador de sobremesa de
la oficina, sin tener que trabajar en la maquina real. De ello
se encarga el médulo «Programacion Offline-VC 1», que es
ideal, por ejemplo, para programar herramientas nuevas o
parametrizar las ya existentes. «Todas las funciones, como
los analisis y la programacion, se pueden realizar durante
el funcionamiento sin que la maquina y la produccion
tengan que detenerse» —subraya Mathias Bihler.

La optimizacién de los procesos de produccién mediante el
gemelo digital también permite reducir el uso de materiales
y el consumo de energia. Por ultimo, los datos en tiempo

real también permiten un mantenimiento predictivo y una
planificacién mas eficiente, lo que se traduce en menores
costes de mantenimiento.

Para formacién y cursos Ademas, incluso después
de que la produccién real se haya puesto en marcha en el
sistema Bihler, el gemelo digital puede seguir utilizandose,
sobre todo para estudios de viabilidad y proyectos, asi
como para fines de formacién y cursos. La base para

ello son las animaciones y simulaciones disponibles del
proceso de produccién. Estas permiten una interaccion
puramente virtual, casi ludica, con el sistema Bihler en
tiempo real que, a diferencia de la formacion en la maquina
real, practicamente no tiene limites. Todos los usuarios
pueden probar distintos escenarios y pardmetros de

la maquina en un entorno virtual seguro. En particular,

la programacion de los movimientos de los ejes de las
unidades NC a través de la «Programacion Offline-VC 1»
se puede ejecutar por completo con solo pulsar un botén.
El nuevo modulo «Animacion» de Bihler también es perfecto




EN PRIMER PLANO

-

para la formacién y la capacitaciéon. El médulo visualiza
sistemas de produccion completos, asi como conjuntos o
herramientas individuales, que luego se animan de acuerdo
con el principio de ingenieria de juegos. Asi se hace visible
todo el proceso de produccién, desde la alimentacion de
fleje hasta el producto final y, asimismo, la aplicacién
también permite almacenar informacién adicional, por
ejemplo, hojas de reglaje o instrucciones.

Rentable para ambas partes «Nuestras soluciones
digitales y el gemelo digital pretenden simplificar la
produccion para todos los usuarios y hacerla mas
eficiente. Contribuyen notablemente a la produccién de
componentes reproducibles y de alta calidad constante.
Gracias a su inteligencia, también permiten al personal
menos cualificado mantener la produccion al mas alto
nivel» —afirma Mathias Bihler. «<Ademas, si se produce un
problema en las instalaciones del cliente, podemos utilizar
el gemelo digital del sistema para analizar la averia y
subsanarla lo antes posible, pues ya no es necesario enviar

La secuencia completa

del proceso y la asignacién

de herramientas pueden
visualizarse, probarse y
optimizarse completamente en
el gemelo virtual del sistema
Bihler sin que sea necesario
detener la maquinay la
produccion.

a un empleado del servicio técnico a las instalaciones del
cliente». La solicitud de piezas de repuesto también es
sencilla y eficaz. La propia Bihler también se beneficia del
gemelo digital porque todos los datos de cada componente y
cada pieza estan disponibles de forma transparente, lo que,
a su vez, constituye la base para posteriores optimizaciones
0 ajustes. «<El mundo y el gemelo digitales ayudan tanto a
nuestros clientes como a nosotros mismos a ser cada vez
mejores y a diferenciarnos de manera efectiva de nuestros
competidores» —resume Mathias Bihler. Ademas, esto tendra
mejores resultados en el futuro, ya que los nuevos avances
implicaran la conexion del gemelo digital con la inteligencia
artificial mediante algoritmos. Un ejemplo de ello podria

ser un bucle de control de autoaprendizaje, por ejemplo
para compensar las diferencias de material en un lote, en el
que los sensores integrados registran los valores actuales
en tiempo real y ajustan automaticamente el proceso de
produccion utilizando los actuadores adecuados. @
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La empresa fabrica los soportes de puesta a tierra y los contactos de proteccion para las tomas de corriente GIRA
de los multicentros Bihler. La solucién ofrece capacidad para mas de 35 millones de componentes al afo.

Desde su fundacién en 1926,

la empresa Schnoring GmbH,

de Schalksmihle, no ha dejado

de crecer, y en la actualidad
cuenta con unas 110 enrolladoras
de muelles y unos 50 autématas
de estampado y doblado de Bihler.
La empresa familiar, miembro del
Grupo KERN-LIEBERS desde 2018,
produce actualmente muelles,
piezas de alambre doblado,
piezas de estampado y doblado y
ensamblajes en una superficie de
produccion de unos 16.000 metros Jiirgln Brigimaier, diractor
cuadrados. Desde 2008, el area de operaciones del Grupo
de montaje también incluye la KERN-LIEBERS.
producciéon de componentes para

tomas de corriente GIRA. Se trata del soporte de puesta a
tierra y los dos contactos Schuko asociados en versiones
derecha e izquierda. Ademas, la empresa dispone ahora de
una nueva solucion de fabricacidon precisamente para estos

componentes que no solo ofrece ventajas
practicas, sino también un considerable valor
anadido virtual. Por ultimo, todo el proceso

de produccion de los contactos Schuko se ha
digitalizado y esta disponible como animacidn,
de forma analoga al mddulo de animacion
digital de la Bihler Digital App, que permite
visualizar y animar sistemas de produccion
completos, asi como de ensamblajes o
herramientas individuales sin necesidad de
software adicional. «Utilizamos la animacién
principalmente con fines de formacion. Esto
nos permite mostrarles, también a empleados
sin experiencia y sin conocimientos de CAD,
qué esta ocurriendo exactamente en la
herramienta, donde y cuando. La informacion
y las notas sobre las opciones especificas de

ajuste de la herramienta que se ofrecen en la animacion

también son Utiles» — explica Axel Schnoring, responsable
de Piezas de estampado y doblado con nucleo de plomo de
KERN-LIEBERS en Schalksmihle. «La animacion nos ayuda



® Animacion de procesos virtuales 4 Aumento
de la frecuencia de los ciclos en un 50 %

Con tres nuevos multicentros Bihler MC 42 y MC
82, Schnoring GmbH ha iniciado recientemente
la fabricacion de maédulos para tomas de
corriente de la marca GIRA. Esta empresa

de larga tradicion utiliza la animacién

virtual de la nueva solucion de produccion
especificamente para demostraciones y
formacion. Aqui se muestra en detalle toda la
compleja cadena de procesos, que garantiza el
aumento requerido del 50 % en la frecuencia de
los ciclos, asi como la calidad particularmente
alta de los componentes de los soportes

de puesta a tierra y los contactos Schuko.

La estrechay constructiva colaboracion con
Otto Bihler Maschinenfabrik fue determinante
para el éxito global del proyecto.

a proporcionar a nuestros empleados los conocimientos
necesarios para esta compleja cadena de procesosy a
formarlos especificamente para ella» — agrega Jirgen

Brielmaier, director de operaciones del Grupo KERN-LIEBERS.

«Sin embargo, también podemos utilizar estas animaciones
para ofrecer a nuestros clientes una excelente asistencia,
por ejemplo, para cambios en productos y el desarrollo
de soluciones adecuadas. Las animaciones son, por tanto,
el complemento ideal de los componentes de muestra
convencionales».

r
Exigencias claras
«En el pasado, también
fabricdbamos los componentes
para la antigua toma de
corriente GIRA en las maquinas
Bihler. De 80 ciclos por minuto
al principio, pudimos aumentar
la produccién a lo largo de los
anos hasta unos 100 ciclos,
pero con ello alcanzamos

BUENAS PRACTICAS

Schnéring GmbH
esta situada en
Schalksmiihle,

en el noroeste de la
region del Sauerland,
en Renania del Norte-
Westfalia.

definitivamente nuestro limite de capacidad» —afirma Axel
Schnoring. «Sin embargo, hace unos anos, nuestro cliente
continuo el desarrollo de las tomas de corriente. Ademas
de una adaptacion del principio de produccion, esto vino
acompanado de la exigencia de ciclos mas elevados para
poder producir mas de 700.000 componentes a la semana.
La precisién dimensional de los componentes, ya de por si
elevada, tenfa que incrementarse todavia mas».

Produccion en la banda Estaba claro
gue estas exigencias no se podian cumplir
con el equipo disponible, por lo que Schnoring
GmbH desarrollé un concepto de produccion
completamente nuevo junto con Otto Bihler

MC 42 y un nuevo Bihler Multicenter MC 82 son
las piezas clave. Es en estas maquinas donde
se fabrica el soporte de puesta a tierra de seis
piezas. De estos seis componentes, el soporte y

!

Axel Schnoring, responsable de Piezas de
estampado y doblado con ntcleo de plomo
de KERN-LIEBERS en Schalksmiihle.

Maschinenfabrik. Dos nuevos Bihler Multicenters
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En los multicentros Bihler, practicamente todos los pasos del proceso se realizan en la banda y no en cada componente.
Esto permitio realizar a la perfeccién el aumento necesario de la frecuencia de los ciclos, manteniendo al mismo tiempo
la maxima calidad de los componentes.

la caja se troquelan y doblan en la MC 82 y se ensamblan con
los otros cuatro componentes (dos dedos, muelle de blogueo
y palanca de desbloqueo de plastico), que se introducen
en el sistema a través de cintas transportadoras. Durante
el proceso de produccion, el soporte de puesta a tierra se
transfiere del lado de la maquina A al lado de la maquina
B a través de una cinta transportadora. A continuacion, el
componente se separay entra en una célula de medicién,
gue comprueba automaticamente su precision al 100 % a la
velocidad del ciclo mediante una camara.

En cambio, en los dos multicentros Bihler MC 42, los
contactos Schuko funcionan a derecha e izquierda. El proceso
comienza con el estampado de la carcasa y la alimentacién y
premontaje del muelle de bloqueo prefabricado y alimentado.
A continuacidn, el contacto premontado se guia a lo largo de
la banda hasta el lado B de la maquina y se le coloca también
una palanca de desbloqueo de pldstico. El componente se
termina de doblar en la banda, se introduce en la célula de
medicion de la banda y se mide alli antes de aislarlo como
ultimo paso. «La diferencia clave con nuestro proceso

de fabricacion anterior es que practicamente todos los

pasos del proceso se llevan a cabo en la banda y no en cada
componente. Este fue el factor determinante que nos permitio
alcanzar la cadencia de ciclo requerida y también garantizar la
elevadisima calidad de los componentes exigida» — subraya
Axel Schnoring. Todo el paquete de herramientas y montaje



Reiner Schnéring (centro), su hijo Axel Schnéring (derecha) y Mathias Bihler.

se desarrolld y construyd en el propio departamento de diseno y
fabricacion de herramientas de la empresa, y Schnéring GmbH
confia en el software bNX de Bihler para CAD. La solucién esta
en funcionamiento desde abril de 2022 y ofrece la capacidad
necesaria para mas de 35 millones de componentes al ano.

Colaboracidn crucial para el éxito «La estrecha
colaboracién con Otto Bihler Maschinenfabrik fue crucial desde
el principio para el éxito de todo el proyecto. Esto nos permitié
cumplir de forma fiable y estable las exigencias del cliente en lo
gue respecta al aumento del 50 % de la frecuencia de los ciclos,
asi como a la calidad especialmente alta de los componentes.
Ademas, seguiremos confiando en esta colaboracién que, en
realidad, comenzo en la década de 1950 con el primer sistema
Bihler y se ha intensificado otra vez en los ultimos 20 anos» —
afirma Axel Schnaring. Asimismo, el respaldo prestado por Otto
Bihler Maschinenfabrik es muy amplio: «Respaldamos todos los
desarrollos con nuestros socios y clientes, independientemente
de si se trata de un sistema completamente nuevo o si se
necesitan adaptaciones y optimizaciones de sistemas o
herramientas existentes» — confirma Mathias Bihler.

«Juntos podemos desarrollar soluciones altamente eficientes

y sostenibles capaces de abrir nuevas perspectivas de éxito
conjunto». Esto es aplicable, en particular, a la solucién
presentada en Schnoring GmbH para producir componentes
de tomas de corriente que GIRA ensambla a continuacién en
la propia toma de corriente terminada: «La nueva solucidén

ha ampliado enormemente nuestras competencias y nos
diferencia claramente de nuestros competidores» —afirman
con rotundidad Axel Schnaring y Jirgen Brielmaier. «Para

nosotros, es como una puerta abierta a futuros proyectos pioneros.

Aqui se incluye, por ejemplo, un ensamblaje de varias piezas
soldado por laser que realizaremos en una Bihler BM 4500». @

El montaje de las palancas de desbloqueo de plastico también
esta integrado en el nuevo proceso de produccion.

KERN-LIEBERS

GROUP OF COMPANIES

7z schnoring

WIRE & BENDING SYSTEMS

Dfnamie die beweqt

Schnoéring GmbH, con unos 200 empleados, fabrica
en Schalksmuhle muelles de compresion, traccién
y torsién, asi como piezas de alambre doblando,
piezas de estampado y doblado y médulos para las
industriaseléctrica,delmueble,deelectrodomésticos
y del automovil. Desde 2018, forma parte del Grupo
KERN-LIEBERS, con sede en Schramberg y mas de
6000 empleados en todo el mundo. KERN-LIEBERS
fabrica piezas plegadas de alambre y de estampado
y doblado, asi como ensamblajes para todas las
aplicaciones automovilisticas y no automovilisticas
con un total de unas 260 maquinas Bihler en todo
el mundo. Ademdas de Schnoring, la division de
piezas estampadas y dobladas de KERN-LIEBERS
en Europa incluye las plantas de EBERLE en
Schwabminchen y Rieden. También hay centros de
produccién en China y Norteamérica/México.

www.kern-liebers.com
www.schnoering.de
www.eberle-federn.de
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«iNOS ATREVEMOS
A COMPARTIR

MAS DATOS!»_

Para aprovechar plenamente el potencial digital de las empresas,

es preciso intensificar considerablemente la transferencia y el

intercambio de datos, afirma el Dr. Ing. Olaf Sauer, del Instituto

Fraunhofer de Karlsruhe. Por eso cree que una mayor apertura,

comunicacion y transparencia son aspectos cruciales.

¢Como se puede impulsar eficazmente
la digitalizacion en las empresas y
utilizarla de forma rentable?

En mi opinidn, el intercambio multilateral
de datos serd aun mas importante

en el futuro, es decir, la transferencia

y puesta en comun de datos que ya
estan disponibles entre los agentes
actuales de una industria o cadena de
procesos concreta. Estos datos deben
estar disponibles y aprovecharlos. Para
un operario de una prensa metallrgica,
por ejemplo, tendrian importancia

los datos de la bobina procedentes

del fabricante del material, ya que

le permitirian manejar mejor sus
sistemas. Por supuesto, el ajuste cldsico
de cada uno de los pasos del proceso
esta justificado, pero en mi opinion, el
intercambio de datos de alto nivel en los
llamados ecosistemas de datos alberga
un potencial mucho mayor de mejoras
y aumento de la eficiencia. Hoy en dia,
este potencial puede aprovecharse sin
problemas técnicos. En este contexto,

la cultura de una empresa en la que el
intercambio interdisciplinar de datos

sencillamente no forma parte de la
filosofia empresarial suele tener un
efecto limitador. En este sentido, el
avance de la digitalizacién requiere

en general una mayor apertura,
comunicacién y transparencia, asi como
la expansion de los correspondientes
ecosistemas de datos.

¢Qué beneficios obtienen sus clientes
de los proyectos de digitalizaciéon y
cémo funcionan?

Los proyectos de digitalizacion
pueden utilizarse para cuantificar

y aprovechar el potencial de ahorro
real, como es el caso de un cliente
actual que fabrica paneles de madera.
Gracias a las herramientas digitales,
fue capaz de optimizar el uso de los
materiales, aumentar la disponibilidad
de las maquinas e integrar el control
de calidad directamente en linea.

Se trata de mejoras considerables
que ahorran costes. Por principio, en
primer lugar elaboramos una hoja de
ruta con nuestros clientes y aclaramos
en qué areas de negocio seria Gtil la

digitalizacién y con qué objetivos. A
continuacion, se define una hoja de ruta
quinquenal de medidas. Es fundamental
depurar los propios procesos conforme
al principio de la metodologia Lean
antes de empezar con la digitalizacion.
Alfin y al cabo, la digitalizacién no podra
mejorar un proceso mal organizado.
La digitalizacién comienza entonces
con el uso de sistemas bdsicos que
utilizan datos de produccion, por
ejemplo, y hacen que la produccion
sea transparente: ;Cual es el estado
de la maquina? ;Qué pedidos se han
realizado ya y en qué medida? ;Quée
hace que la pieza sea de calidad? A
continuacién, se analizan los datos, por
ejemplo, en lo que a las desviaciones
del comportamiento normal se

refiere. Procesos como el aprendizaje
automatico, la Ay el mantenimiento
predictivo se basan en esto.

¢Para qué industrias y aplicaciones
son especialmente pertinentes

las soluciones de automatizacion

y digitalizacion de IOSB y qué

las hace destacar?
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El Dr.-Ing. Olaf Sauer
es director adjunto del Instituto Fraunhofer de

Optronica, Tecnologias de Sistemas y Explotacién
de Imagenes (I0SB) de Karlsruhe desde principios
de 2012 y responsable de la unidad de negocio de
Automatizacién y Digitalizaciéon. Es miembro de la
Academia Internacional de Ingenieria de Produccion
(CIRP) y participa activamente en los comités de
Modelizacién y Simulacién y de Fabrica Digital de la
VDI. También es profesor en la Universidad de Kassel.

Nuestro grupo objetivo son principalmente
empresas manufactureras, como
constructores de maquinaria, fabricantes
de componentes o proveedores de software,
es decir, los proveedores de fabricas y
fabricantes de una amplia variedad de
bienes. Un estudio reciente muestra que
estos proveedores ya estan bastante bien
posicionados en términos de digitalizacion
y automatizacion. Los operadores de
fabricas, por ejemplo, las empresas
medianas de 20 a 50 empleados, todavia
tienen que ponerse al dia en términos

de digitalizacion. Sin embargo, se ha
demostrado que las soluciones propietarias,
es decir, las desarrolladas por la propia
empresa y disenadas especificamente
para sus propios productos, no conducen
al éxito. Las soluciones de digitalizacidn
gue ofrecemos son, por tanto, amplias

y altamente escalables. Nos basamos en
normas abiertas disponibles en el mercado
que garantizan la interoperabilidad
necesaria entre las distintas aplicaciones
y generan mejoras reales. ®
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SOLO QUIENES SE

ENTRENAN DIGITALMENTE
LLEGAN AL EXITO

Los métodos digitales de entrenamiento

son esenciales para triunfar en el deporte
de élite, afirma Lukas Stahl, uno de los
triatletas alemanes mas prometedores. Este
deportista utiliza las herramientas digitales de
entrenamiento, sobre todo para aumentar la
calidad de su formacion y mejorar la gestion
de su rendimiento.

¢Qué herramientas y ayudas digitales utiliza
como deportista de élite y qué partido les saca?

Siempre puedo seguir los planes de entrenamiento
creados por mis dos entrenadores a través de una
plataforma en linea. Los planes se sincronizan y todas
las unidades completadas se cargan automaticamente,
incluidos todos los datos de formacion
correspondientes. También utilizo el entrenamiento

en interiores en plataformas de entrenamiento virtual
para ciclismo, por ejemplo. En ellas puedo recorrer
virtualmente varias rutas reales y los datos clave,
como el vataje y la potencia de salida, se recopilan
automaticamente. Una vez finalizado el entrenamiento,
analizamos estos datos de inmediato. Asi podemos ver
exactamente si tenfa sentido suministrar la potencia
correspondiente en un tramo u otro de la ruta o si

se desperdiciaba energia. Con el tiempo, también he
creado una especie de base de datos con todos los
datos que me muestra exactamente, por ejemplo,

en qué areas he evolucionado y donde necesito mas
formacion. En este sentido, estas herramientas digitales
de entrenamiento, que también incluyen mediciones del
pulso y el lactato, por ejemplo, ayudan especificamente

S EURTHE

MPIONSHIP



Feliz en la meta:

Lukas Stahl gano
“Campeonato
peo Mainova

Ironman Frankfurt
2023 en 8:35:22.

a mejorar la calidad del entrenamiento.
Me ayudan a mejorar la gestién de

mi rendimiento vy, en ultimo término,
son determinantes para mi éxito

como profesional en las siguientes
competiciones. Mi objetivo actual es
clasificarme para el Campeonato
Mundial de Ironman, que se celebrard
en Hawai en octubre.

¢Como se inicid en el triatlon
y como llegé a la cima del mundo?

Practiqué el eslalon en canoa durante
mas de diez anos vy fui un exitoso
miembro del equipo nacional durante
siete anos. Por desgracia, mi gran
deseo de participar en los Juegos
Olimpicos no se cumplié. Hace cinco
anos me apunté a una media maraton
en Augsburgo, pero solo por diversién.
Fue un gran reto fisico para mi, pero
me diverti mucho. Cuando llegé la

PERSPECTIVAS

pandemia en 2020 y no podiamos
practicar piraglismo, entrenamos

con la bicicleta. En esa época también
empecé a nadar y asi fue como me
inicié en el triatlon. Después, en

2021, completé mi primer Ironman.
Para mi propio asombro, me converti
inmediatamente en campedn de
Europa de mi grupo de edad y también
me clasifiqué para el Ironman de
Hawai. Un alto grado de disciplinay
perseverancia es un importante factor
para el éxito, sobre todo en lo que a
las enormes distancias que implica el
Ironman se refiere. Esto es aplicable
tanto a la competicion en si como al
entrenamiento, que me ocupa entre
35y 40 horas a la semana. Unos
objetivos definidos con claridad son
importantes, y también es importante
perseguirlos, aunque en ocasiones el
grado de motivacién no sea elevado. @

Lukas Stahl,

nacido en Hanau en 1999, se proclamé campedn
de Europa de eslalon en canoa con el equipo
nacionalsub23enoctubre de 2020. Este estudiante
de mecatrdnica cambidé entonces de deporte y se
convirtié en un triatleta de éxito: el joven de 25 anos
gand por primera vez el titulo europeo en su grupo
de edad en agosto de 2021 y se proclamoé campeon
del mundo Ironman en Niza en 2023. En enero de
2024, se paso a la liga profesional de triatlon.
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Dietmar Harting,
hijo del fundador

de la empresa,
Wilhelm Harting,

con Mathias Bihler.
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Con dos nuevos servosistemas de produccion
y montaje Bihler BIMERIC BM 1500, el Grupo
HARTING continua su estrecha colaboracion

----------------------------- (o) de décadas con Otto Bihler Maschinenfabrik.
La sede del grupo tecnoldgico Los sistemas, totalmente conectados, en red
HARTING en Espelkamp,
este de Westfalia garantizan la calidad decisiva para el lider

mundial del mercado de conectores industriales,
funcionan con absoluta estabilidad y ofrecen una
alta precision de reproduccidn, con supervision
continua en tiempo real.



Entre los primeros productos fabricados por la empresa
«Wilhelm Harting Mechanische Werkstatten», fundada por
Wilhelm y Marie Harting en 1945, se encuentran placas
de coccion, electrificadores de alambrados y planchas.
Sin embargo, poco después, la joven empresa desarrolld
el conector Han®, que mdas tarde se convirtid en un
estandar de reconocimiento mundial. En la actualidad,

el grupo tecnoldgico familiar HARTING es lider del
mercado mundial de conectores industriales y siempre ha
perseguido objetivos claros. La calidad de los productos
tiene la maxima prioridad. Y de este modo, Dietmar y Philip
Harting, hijo y nieto del fundador de la empresa, siguen
aplicando hoy el tan citado lema: «Calidad es cuando

APLICACION

El Grupo HARTING, con sede en Espelkamp, es lider mundial del mercado
de conectores industriales (izquierda). La historia del éxito comenzé en
1945 en una pequefa nave de Minden (arriba).

vuelve el cliente, no el producto». «Nuestros conectores
también se caracterizan por un manejo sencillo y rapido,
robustez, opciones de aplicacién flexibles y un ciclo de vida
prolongado» — anade el Dr. Andreas Imhoff, director general
de Operaciones de HARTING.

Mejora continua HARTING confié desde el
principio en socios de alto rendimiento como Otto Bihler
Maschinenfabrik para garantizar unos requisitos de
calidad elevados. Los primeros sistemas Bihler llegaron
a la empresa en la década de 1970 y las maquinas mas
antiguas, que siguen en funcionamiento en la actualidad,
son dos automatas Bihler Mach 1 mecénicos de la década
de 1980. En la actualidad, los contactos de enchufe funcionan
a 120 piezas por minuto, y Bihler pronto aumentara el
rendimiento a unas algo mas de 350 carreras por minuto.
Mathias Bihler conoce muy bien ambos sistemas: «Como
joven mecanico de herramientas, en aquella época se me
permitia montar las herramientas en estas maquinas»
— relata Mathias Bihler. «Con estos sistemas, HARTING
ya demostraba entonces la fuerza innovadora que sigue
caracterizando a la empresa en la actualidad».

Profunda integracién Los dos nuevos servosistemas
de produccion y montaje Bihler BIMERIC BM 1500 también
simbolizan la especial fuerza innovadora de HARTING.

35
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Conocimiento de

las ventajas de una
asociacion a largo plazo:
Philip Harting, Mathias
Bihler y Dietmar Harting
(de izquierda a derecha).

«Los sistemas estan perfectamente integrados en nuestro
entorno de produccion y utilizamos practicamente todos
los datos disponibles de las maquinas en tiempo real para
supervisar los procesos» — explica el Dr. Andreas Imhoff.
«Por ejemplo, podemos registrar el consumo de energia
relacionado con la produccién de cada componente y
optimizar asi nuestra gestion de los recursos». Los pernos
de bloqueo para los contactos HARTING Han D® se fabrican
en las dos instalaciones de Bihler. Estos garantizan que los
elementos de contacto encajen firmemente en la camara de

contacto. En concreto, los contactos con pernos de bloqueo
fabricados en los sistemas se engarzan posteriormente
por el cliente y se prensan en la camara. Los requisitos
especiales residen en la gran precisiéon de los pernos

de blogueo y las distintas variantes de revestimiento.

Estabilidad determinante «La BIMERIC cumple
plenamente los elevados requisitos de calidad y precision
de reproduccién, y todo el proceso es sumamente estable» —
explica el Dr. Andreas Imhoff. «Esto es esencial para nosotros
y ademas garantiza que nuestro contacto Han D® funcione
siempre». El éxito de los dos nuevos sistemas Bihler ha
llevado a HARTING a planificar ya una nueva Bihler BIMERIC.
«Es estupendo ver que nuestra larga colaboracién
continla y esperamos seguir trabajando juntos
en el futuro» — manifiesta Philip Harting, hijo
de Dietmar Harting, presidente del consejo
de administracién de HARTING. @



BM 1500 [

Aylin Schnabel,
directora de
grupo del Centro
de estampado de
HARTING, junto
con su equipo.

7 |

Pushing Performance
Since 1945

El grupo tecnolégico HARTING
es un proveedor lider mundial de
tecnologia de conexién industrial.
Las soluciones de conectividad
de HARTING se utilizan en
numerosos sectores industriales,
por ejemplo, el transporte, la
electromovilidad, la generacion
de energias renovables, la
automatizacién y la ingenieria
mecanica. Alrededor de 6200
empleados trabajan en 43
empresas de ventas, 14 plantas
de produccién y seis centros de
desarrollo. La empresa familiar
generd unas ventas de 1036
millones de euros en 2022/23.

www.harting.com




PENSAR A LARGO
PLAZO, ACTUAR
JUNTOS



2% Ampliacion estratégica de la gama de productos
#° Produccién de mas de 100 millones de piezas al afio

Ser innovador sin dejar de ser independiente forma parte de

la filosofia del Grupo DRAXLMAIER. El proveedor mundial de la
automocion también lo aplica sistematicamente en la produccidn de
piezas de estampado y doblado dentro de su propio Grupo. El centro
tecnoldgico de piezas de estampado y doblado de Bischofswiesen

confia en la experiencia y la tecnologia de la maquinaria de Otto o
Bihler Maschinenfabrik, ya sea desarrollar herramientas, producir } Centro tecnolégico del Grupo

. L . . DRAXLMAIER para piezas de estampado y
numerosas variantes con flexibilidad, fabricar grandes cantidades doblado en Bischofswiesen (Alta Baviera)

o montar componentes complejos

..........
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Nueva maquina de alto rendimiento: La Bihler LM 2000-KT produce contactos de borde para placas de circuitos en el Grupo

DRAXLMAIER a unas 400 carreras por minuto.

La decision a favor de la tecnologia Bihler se tomd con

el inicio de la produccién de un contacto de enchufe muy
complejo. «La produccién en técnica progresiva habria sido
demasiado complicada y otros métodos habrian requerido
procesos de soldadura, lo cual habria sido dificil de comunicar
al cliente final. Al final, se encontré una solucién con un
cierre plegado y prensado. Bihler ofrecié una solucién de
produccion eficiente en forma de una BINERIC 3000 para
hacer realidad nuestra idea bdsica» — informa Andreas
Keilwerth, ingeniero de aplicaciones de DRAXLMAIER. Martin
Lehmann, gestor de cuentas clave de Bihler, anade: «La
ventaja del proyecto era que ya estdbamos muy implicados
en el desarrollo del producto. De este modo se aunaron

los conocimientos sobre el producto y la experiencia en la
fabricacion, y muchos retos pudieron mitigarse juntos desde
el principio». Para ello, el sistema se configurd y optimizd
inicialmente en Bihler. Los ingenieros de diseno, los
mecanicos de herramientas y el personal de produccién de
Bischofswiesen también se familiarizaron de forma 6ptima
con el sistema durante los cursos de formacion impartidos
en Halblech. El resultado es sorprendente. Estampado,
doblado, alimentacion de un muelle, inspeccion de piezas
mediante camaras y un laser para etiquetar cada pieza

con el numero de articulo y pedido: con 27 ejes controlados
por NC, la BIMERIC 3000 garantiza ahora la creacién de un
mddulo acabado a partir de tres cintas. «Como la superficie
de un componente se tiene que recubrir de plata antes

del montaje en una empresa externa de galvanizacién,
suministramos una tira preestampada. De lo contrario, todo
el proceso podria trazarse, teéricamente, en la BIMERIC

3000» — afirma Andreas Keilwerth. DRAXLMAIER se ha
posicionado de manera excelente con este innovador
modulo. Se utiliza dentro del Grupo, pero también se
vende fuera de él. «<En términos de calidad y propiedades
de las piezas, tenemos una posicion Unica en el mercado.
Por ello, nuestro producto ha sido elegido por un fabricante
de automoviles aleman y todos los proveedores de primer
nivel tienen que utilizarlo» — comenta Rupert Feischl,
director de la sucursal de Bischofswiesen, en la Alta Baviera.
«Actualmente producimos alrededor de un millén de piezas
al ano. Estamos trabajando para seguir comercializando

el modulo y podriamos ampliar nuestra capacidad de
produccién a 500.000 piezas semanales solamente en dos
turnos. Por tanto, estamos perfectamente equipados para
futuros pedidos».

Un centro para la tecnologia de estampado y doblado
Desde hace décadas, el Grupo DRAXLMAIER desarrolla,
produce y suministra satisfactoriamente complejos
sistemas de conexion, componentes eléctricos y
electronicos centrales, componentes interiores exclusivos
y sistemas de almacenamiento para electromovilidad

a fabricantes de vehiculos de alta gama de todo el
mundo. «Como empresa dirigida por sus propietarios,

el pensamiento responsable y a largo plazo, asi como el
desarrollo sostenible de los procesos empresariales y de
produccién son la base del éxito del Grupo DRAXLMAIER.
La innovacidn, la orientacién al mercado y a nuestros
clientes, y la excelencia en lo que hacemos son la esencia
de nuestra actuacion» — explica Rupert Feischl. La empresa



cred en 2012 un centro de tecnologia de estampado y
plegado en el Grupo y ha asegurado su independencia

en este ambito. En la planta que ocupa unos 3500 metros
cuadrados, mas de 70 empleados producen alrededor del
80 % de las piezas de estampado y doblado que el Grupo
utiliza en todo el mundo. Bischofswiesen produce el 100 %
de las herramientas y equipos para la division de estampado
y plegado del Grupo. Aqui es donde se hacen las series
piloto y el rectificado de optimizacion. DRAXLMAIER también
utiliza la tecnologia Bihler desde 2016. Con tres sistemas
para distintas aplicaciones, la empresa esta posicionada
de forma amplia y flexible para satisfacer las necesidades
del mercado. «La elevada calidad de la tecnologia Bihler,
asi como la forma en la que nos comunicamos siempre
trabajando conjuntamente y de igual a igual, encaja a la
perfeccion con nuestra filosofia. Siempre queremos estar
a la vanguardia de la tecnologia y necesitamos el servicio
adecuado para ello. La colaboracién con Bihler conforma un
paquete global coherente para nosotros» — Rupert Feischl.

Flexibilidad y rapidez DRAXLMAIER también

utiliza la tecnologia de Bihler para producir bujes
distanciadores que se inyectan en piezas de plastico

APLICACION

para estabilizarlas cuando se atornillan. Los lotes
pequenos y medianos se fabrican en 24 variantes en

una GRM-NC que resulta ideal para este fin gracias a sus
bajos costes de preparacién. «Solo necesitamos unas dos
horas para transformarla. No tiene parangén» — afirma
Wolfgang Heil, director de produccién. La posibilidad

de utilizar herramientas disponibles fue la principal
razén para utilizar la GRM-NC, ademas del método de
produccién que ahorra recursos y material. «<Disenamos
las geometrias de los bujes y las herramientas para ellos
aqgui mismo. Asi es como GRM-NC nos ayuda en nuestro
rapido proceso de comercializacién» — confirma Markus
Wanka, responsable de fabricacién de herramientas 'y
prototipos. DRAXLMAIER también aprovecha esta ventaja
de velocidad en otros desarrollos de herramientas.

Entrada en la produccién en serie «En la GRM-NC,
por ejemplo, desarrollamos herramientas para contactos de
dos bordes para placas de circuitos, fabricamos muestras

y entregamos los primeros pedidos. Ahora hemos podido
transferirlos sin problemas a nuestra ultima instalacién

de Bihler para la produccién de grandes lotes» — informa
Markus Wanka. Desde julio de 2024, DRAXLMAIER utiliza

Los expertos de DRAXLMAIER
también utilizan instalaciones

de Bihler para garantizar la
excelente calidad de las piezas y

el cumplimiento de los margenes de
tolerancia mas estrictos (izquierda).

Ademas de su sede en Vilsbiburg,

la empresa cuenta con un centro
tecnolégico de piezas de estampado
y doblado en Bischofswiesen (abajo).
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Con la produccién de la Bihler BIMERIC, la Bihler GRM-NC y la Bihler LM 2000-KT, el Grupo DRAXLMAIER

ocupa una posicion amplia y flexible.

la LM 2000-KT, una maquina lineal de ultima generacion
que controla los movimientos de la herramienta mediante
discos de leva y puede alcanzar asi hasta 500 revoluciones
por minuto. «Nuestro objetivo actual era de 400 carreras por
minuto. Y lo hemos conseguido. Ademas, la gran precision
de repeticién

del movimiento
mecdanico nos
permite conseguir
una calidad de pieza
excepcional dentro
de los margenes
de tolerancia mas
estrechos» —
explica Andreas
Keilwerth.
«Ademas, gracias
a la optimizacion
conjunta con

los expertos de
Bihler, pudimos
garantizar que
solo hubiera

gue sustituir un
disco de leva

al cambiar a la
segunda version
de la pieza. Esto
ahorra una enorme
cantidad de
tiempo y esfuerzo». La cooperaciéon basada en la asociacion
entre DRAXLMAIER y Bihler ya habia demostrado ser
prometedora: «Mantenemos un didlogo constante.

Durante el desarrollo de la LM 2000-KT, ya estaba claro

que DRAXLMAIER veia potencial en su uso» — recuerda
Martin Lehmann. «Lo mejor es que uno de los primeros
sistemas que pudimos entregar ya ha comenzado la
produccién aqui, en Bischofswiesen». Los dos contactos

de borde se utilizan en circuitos impresos de cajas de
fusibles que actualmente esta instalando un fabricante de
automéviles aleman. También en este caso, DRAXLMAIER
ha ampliado su gama y ahora produce una pieza que
estara disponible como articulo de catalogo para una
amplia variedad de escenarios de aplicacién dentroy

fuera del Grupo. «El primer proyecto acaba de empezary
produciremos unos 560 millones de piezas en dos variantes
de aqui a 2029» — afirma Wolfgang Heil. El bajo consumo

de energia de la LM 2000-KT, asi como el sistema sostenible
de lubricacién por recirculacién de aceite, pueden ser un
argumento de peso en el futuro con los fabricantes de equipos
originales, que cada vez se centran mas en la baja huella
ecoldgica de los componentes utilizados.

Conservar la movilidad «En DRAXLMAIER,

siempre vemos el cambio como una oportunidad. Actuamos
con prevision y nos preparamos para los retos del futuro» —
afirma Rupert Feischl. «Independientemente de que si se trata
de modulos muy complejos o de grandes lotes, gracias a las
distintas tecnologias de Bihler estamos muy bien posicionados
para ofrecer a nuestro Grupo flexibilidad e independencia en la
asistencia al cliente». En Bischofswiesen, las ideas ya siguen
avanzando. Ademas de las piezas conductoras de corriente,
como enchufes y contactos, y de los componentes moldeados,
como espaciadores, se esta estudiando la posibilidad de
ampliar la cartera con muelles y abrazaderas. Rupert Feischl:
«Ya hemos examinado varios escenarios y estamos preparados
para desarrollar nuevos productos hasta su madurez
comercial para luego fabricarlos en grandes cantidades». @
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Bien posicionados: Rupert Feischl, Andreas Keilwerth, Markus Wanka y Wolfgang Heil, del equipo de expertos del Grupo DRAXLMAIER
(de izquierda a derecha) con Martin Lehmann, gestor de cuentas clave de Bihler (centro).

D

DRAXLMAIER

Como proveedor internacional de la industria del automavil, el Grupo DRAXLMAIER suministra
a los fabricantes de vehiculos de alta gama de todo el mundo complejos sistemas de conexion,
componentes eléctricos y electrénicos centrales, componentes interiores exclusivos y sistemas
de almacenamiento para electromovilidad. Fundada en 1958 en la Baja Baviera y con sede en Vilsbiburg, la empresa cuenta con
mas de 60 sedes en mas de 20 paises de todo el mundo. Unos 70.000 empleados generan un volumen de negocio anual (2023) de
5600 millones de euros. El Grupo cuenta con un innovador centro tecnoldgico de piezas de estampado y doblado en su planta de
Bischofswiesen. Aqui, mds de 70 empleados trabajan en una superficie de unos 3500 metros cuadrados para producir alrededor
del 80 % de las piezas de estampado y doblado que se venden dentro y fuera del Grupo.

www.draexlmaier.com
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ESPECIALIDADES
DE FLORENCIA

@ Tiempos de preparacion reducidos a la mitad 4 Produccién de herramientas simplificada

El punto fuerte de Cecchi s.r.l., de Florencia, es el elevado grado de
flexibilidad con el que la empresa familiar realiza proyectos a corto plazo
para la industria de la moda en lotes muy pequefos. Y recientemente, el
especialista en muelles ha sido capaz de reaccionar todavia mas rapido
a las nuevas solicitudes de componentes gracias a un nuevo automata de
estampado y doblado servocontrolado RM-NC de Bihler, que reduce los
tiempos de preparacion anteriores de cuatro a una media de dos horas.
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En realidad, el centro de la industria metaldrgica italiana se
encuentra en Lombardia, al norte del pais, en torno a Milan,
Lecco y Bérgamo. Sin embargo, como no puede ser de otra
manera, la produccion también se lleva a cabo mas al sur, por
ejemplo, en Florencia, donde se encuentra Cecchi s.r.l. Fundada
en 1967 por Renato Cecchi, la empresa fabrica una amplia
gama de muelles y otros componentes metalicos de menor
tamano, lo que le permite suministrar de forma especifica
al mercado regional: «Florencia es un lugar importante
para la industria de la moda y muchos de nuestros clientes
proceden del sector de los accesorios de moda» — afirman
Paolo Cecchi, CEQ, y Piero Cecchi, CTO, hijos del fundador
de la empresa. «Se trata de una industria muy dindmica que
solo exige lotes relativamente pequenos, de entre unos

Con calidez y compromiso: la direccién de Cecchi s.r.L.
con Paolo Cecchi, presidente (centro), su hija Valeria
Cecchi (izquierda), vicepresidenta, y su hija Bianca
Cecchi (derecha), de la administracién de la empresa.

cientos y 100.000 piezas. Sin embargo, nuestros otros casi
1000 clientes de los sectores de la medicina, el petroleo y el
gas, la electronica y la tecnologia de la iluminacidén también
hacen pedidos de las mismas dimensiones» — anade Valeria
Cecchi, la vicepresidenta. Es nieta del fundador de la empresa
y trabaja junto con su hermana Bianca y su prima Elisa
principalmente en la administracién y gestién de Cecchi s.r.l.

Una posicion excelente En las ultimas décadas,
Cecchi s.r.l. se ha adaptado a la perfeccion a las exigencias
de su amplia cartera de clientes y a sus diversas necesidades
de productos: «Uno de nuestros mayores puntos fuertes es la
especial flexibilidad con la que ejecutamos los proyectos de
los clientes a corto plazo» — subraya Valeria Cecchi. «También
nos caracteriza una relacion muy
estrecha con nuestros clientes
y, por ultimo, pero no por ello
menos importante, ofrecemos
un servicio completo en la
producciéon de componentes,
desde la idea inicial hasta la
fabricacion de prototipos'y
herramientas, pasando por la
produccién de piezas industriales
de la maxima calidad».

Tiempos de preparacion
limitados En Cecchis.rl,
los siete sistemas mecanicos
Bihler RM 35y RM 40 que la
empresa ha adquirido a lo largo
de las décadas contribuyen
notablemente a la elevada
calidad de los componentes.
Hasta la fecha, la empresa ha
fabricado para ellos unas 700
herramientas bajo su propia
gestién. Sin embargo, con la
creciente diversificaciéon de los
productos y los tamanos de
lote cada vez mas pequenos,

asi como los componentes
mas complejos, los sistemas
existentes de Bihler estaban
llegando cada vez mds a

Cecchi s.r.l. fabrica ella misma
todas las herramientas para la
nueva Bihler RM-NC.
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sus limites: «Son maquinas muy fiables que siempre
ofrecen una calidad perfecta y las frecuencias de los ciclos
eran mas que suficientes para nosotros» — comenta
Valeria Cecchi. «Por otro lado, los tiempos de preparacién
prolongados eran una desventaja. Por ejemplo, en montar

una sola Bihler RM 40 tardamos entre cuatro y ocho horas».

Diversas mejoras Con el fin de reducir
considerablemente los tiempos de preparacién y los costes
asociados, Cecchi s.r.l.invirtié en un nuevo autémata de
estampado y doblado servocontrolado de Bihler RM-NC,

Cecchi s.r.l. suministra pequeiios componentes
como estos clips a clientes de la industria de
accesorios de moda (abajo a la izquierda).

El nuevo sistema garantiza un ahorro enorme de
tiempo y ahorro y costes (abajo a la derecha).

Stefano Biagi, director de produccion,
durante el montaje de la herramienta en la nueva
Bihler RM-NC (derecha).

que se incorporé a la empresa a finales de 2022. Y ya se ha
rentabilizado varias veces: «Gracias a la servotecnologia de
Bihler, nuestros tiempos de preparacién se han reducido a
unas pocas horas. Esto supone un ahorro enorme de tiempo
y dinero. Esto nos permite responder a las solicitudes de
los clientes mucho mas rapido que antes y producir con
flexibilidad» — subrayan Paolo y Valeria Cecchi.

Cecchi s.r.l. también fabrica las herramientas para la nueva
Bihler RM-NC y también se beneficia de un importante
ahorro de tiempo y costes, ya que ahora no es necesario
fabricar discos de levas. «La produccién de herramientas




se ha simplificado considerablemente. Esto también satisface a nuestros
empleados, que al principio se mostraban escépticos ante la nueva
servotecnologia de Bihler tras décadas de produccién mecanica. Sin
embargo, toda la plantilla estd entusiasmada con la nueva instalaciény ya
esta pidiendo otra maquina. En este sentido, la nueva Bihler RM-NC también
ha tenido un impacto muy positivo y motivador en todo nuestro equipo»
— subraya Valeria Cecchi. Entre tanto, ya se han creado unas 15 nuevas
herramientas para la Bihler RM-NC. Al mismo tiempo, se esta trabajando
en la adaptacion de las herramientas existentes.

Una clara recomendacion Y, por supuesto, la calidad de las piezas del
nuevo automata de estampado y doblado servocontrolado de Bihler también
es excelente, sobre todo teniendo en cuenta que el sistema no funciona
deliberadamente a la maxima velocidad de produccion, con una media

de 5000 piezas por hora. Por lo tanto, la evaluacion de Cecchi s.r.l. de la
nueva Bihler RM-NC es positiva tras casi dos anos en funcionamiento:
«Estamos muy satisfechos con la inversién, pues nos ha ayudado a avanzar
en términos de tecnologia de produccién y nos coloca en una muy buena
posicion para el futuro» — resume Paolo Cecchi. «Con la nueva Bihler RM-NC,
ahora también podemos producir series mas pequenas con componentes
complejos de forma sumamente rapida y altamente eficiente. También
nos permite participar en nuevos proyectos de clientes y, siendo sinceros,
deberiamos haberla adquirido mucho antes» — comenta Valeria Cecchi
entre risas. «En este sentido, solo podemos aconsejar a todas las empresas
metallrgicas que todavia fabrican con automatas de estampado y doblado
de Bihler que se cambien a la servotecnologia Bihler cuanto antes». @
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CeCCHI

s.rl

Cecchis.r.l.sefundé en Florencia
en 1967 por Renato Cecchi vy
fabrica muelles de compresion,
tracciéon y torsién, asi como
muelles de fleje y otros pequenos
componentes metalicos.
Suministra principalmente a la
industria de accesorios de moda,
pero también a los sectores
de la energia, la medicina, la
electrénica y la luminotecnia.
La empresa emplea a unas 35
personas en su sede de 5000
metros cuadrados y su cartera
global incluye unos 47.000
articulos diferentes.

www.cecchi.com
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EL INICIO
DE UNA
NUEVA ERA

#* Los tiempos de preparacién se han reducido a menos de la mitad

@ La frecuencia de los ciclos se ha triplicado

Con un nuevo autdmata de estampado y doblado GRM-NC
de Bihler, Erwin Miiller GmbH & Co. KG entré en el mercado
de la servotecnologia y pudo triplicar sus frecuencias
de ciclo y reducir a mas de la mitad sus tiempos de
preparacion. El pequeno especialista en muelles esta
reforzando de manera determinante su competitividad,
puede dar una respuesta satisfactoria a nuevos proyectos
de clientes y garantizar de este modo su propio futuro.

Erwin Miller GmbH & Co. KG, de Mdssingen-Belsen, es una tipica empresa
mediana, relativamente pequena, especializada en la produccién de
muelles y articulos doblados. Ademas, las tareas a las que ha tenido que
hacer frente recientemente la empresa han sido igual de tipicas: «Nuestra
maguinariay, en especial, nuestros 14 sistemas Bihler controlados por
levas, con los que llevdbamos décadas fabricando de manera satisfactoria,
simplemente ya no estaban al dia» — explica Rolf Kimmerle, su gerente.
«Si bien modernizamos el sistema de control de cada sistema con el
paguete de actualizacion de Bihler, los tiempos de preparacion eran

muy prolongados, de hasta ocho horas, y las frecuencias de los ciclos

se limitaban a entre 4000 y 6000 carreras. Esto nos impedia responder

a la demanda de lotes mas grandes y componentes mas complejos».

Ya estan deseando empezar con-la_
produccion servocontrolada: El equipo
de Erwin Miiller GmbH, aqui en Bihler, =
en Fiissen, con Michael Staudenmaier
(en el extremo derecho), Florian Hoff
(en el extremo izquierdo) y Thomas

Zettlmeier (2.° por la izquierda).
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Erwin Miiller GmbH & Co.
KG en Mossingen-Belsen,
Baden-Wurtemberg

Ya no estan actualizados:
los sistemas existentes
de Bihler, con procesos

de preparacion
prolongados y
frecuencias de ciclo
limitadas

-

Una nueva era En otono de 2023 se tomd¢ la decision Rolf Kimmerle de manera clara. «Esto nos da la flexibilidad

de adquirir un nuevo autémata de estampado y doblado que necesitamos para grandes volimenes de pedidos y

GRM-NC de Bihler y cambiar de la tecnologia de procesamiento  producir piezas mas complejas. En concreto, suponemos

mecanica a la servocontrolada. «La nueva Bihler GRM-NC abre  que nuestros tiempos de preparacion se reducirdn a mas

una era totalmente nueva para nosotros y aumentara de forma  de la mitad, a una media de entre dos y cuatro horas, y que

considerable nuestro rendimiento y competitividad» — valora podremos triplicar nuestra frecuencia de ciclos hasta alcanzar
entre 10.000 y 14.000 carreras».
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Mirando al futuro con confianza: Rolf Kiimmerle, el gerente,
(izquierda) con su hijo Simon Kiimmerle, que trabaja como
técnico de maquinaria en la empresa.

I\ " g

Décadas de confianza En julio de 2024, estas mejoras todavia no se
habian visto en la practica, ya que el sistema no se entregé a Erwin Miller GmbH
& Co. KG hasta septiembre de 2024, como estaba previsto. Sin embargo, el
fabricante de muelles no tiene ningun género de dudas: «Estamos absolutamente
convencidos de que la nueva Bihler GRM-NC cumplird plenamente nuestras
expectativas» — afirma el gerente. «Al fin y al cabo, llevamos décadas
trabajando con Otto Bihler Maschinenfabrik y sabemos que siempre podemos
confiar en ellos. Simplemente cumple lo que promete, y esa fue otra razén
para que nos decantaramos por el sistema».

La decision correcta Ademas, como es habitual, aparte de ser proveedor
de maquinas, Bihler también ofrece una amplia experiencia y respaldo. El
mejor ejemplo de ello es el actual programa de formacion en Halblech para los
empleados de Mller, entre los que se encuentra Simon Kimmerle, técnico
de maquinaria e hijo de Rolf Kimmerle. Alli y de forma presencial, el equipo
se familiariza con la tecnologia Bihler NC y la adaptacion de un total de unas 50
herramientas existentes. «Toda la plantilla estd encantada con la nueva GRM-NC
de Bihler y esta deseando utilizarla para la produccién servocontrolada» —
comenta Rolf Kimmerle. «Todos estamos convencidos de que con Bihler hemos
dado un paso importante y decisivo hacia el futuro, aunque el nuevo sistema
haya constituido una enorme inversion para nosotros. Con todo,
en Ultima instancia podremos reforzar claramente nuestra
competitividad, ganar nuevos clientes y asegurar de este
modo nuestro propio futuro». @
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~"] ERWIN MULLER

Erwin Miiller - Federn &
Biegeartikel GmbH & Co.
KG se fund6é en Mossingen
en 1966. Los principales
productos  son  muelles
de traccién y compresion,
muelles de torsidn, muelles
especiales, ballestas y piezas
estampadas. La empresa
también fabrica ella misma
las herramientas necesarias
y actualmente cuenta
con ocho empleados que
producen unos 20 millones
de piezas al ano.

www.federmueller.de
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Nuevo producto destacado:
El director de la planta de
BPD, Daniel King, con uno
de los soportes para tejas
producidos en el nuevo
autémata de estampado y
blado GRM-NC de Bihler.
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«UN AS EN LA MANGA>

@ Tiempos de preparacién reducidos de 24 a 2 horas /* Capacidades de produccién ampliadas

Un nuevo autémata de estampado y doblado GRM-NC de Bihler
es la nueva baza de BPD Wienerberger, lider reconocido del
mercado britanico de ventilacion de tejados, membranas de
edificacion y otros productos especiales para la construccién.
El sistema reduce drasticamente los tiempos de preparacion

y permite unas perspectivas de produccion completamente
nuevas para la empresa, que se esta ampliando dentro

del Grupo Wienerberger para convertirse en un centro

El centro de
produccion de
Building Product
Design ltd.

de Nottingham
(Gran Bretaia)

de competencia para soluciones de tejado innovadoras

y basadas en sistemas.

Capas base para tejados, barreras de vapor para tejados y
paredes, sistemas de ventilacion para edificios y muchos
otros productos de construccién caracterizan la cartera

de la empresa britanica Building Product Design ltd.

(BPD). Fundada en la década de 1980, la empresa es lider
del sector en el Reino Unido y fabrica en dos centros

de produccidn situados en Merthyr (Gales del Sur) y
Nottingham (Inglaterra). En 2019 comenzdé un nuevo capitulo
importante en la historia de la empresa con la adquisicién
por parte del grupo austriaco Wienerberger, el mayor
productor de ladrillos del mundo y lider del mercado de
tejas, adoquines y sistemas de tuberias. De este modo,

el Grupo sigue ampliando su gama de soluciones de
sistemas para tejados, extendiendo su actual cartera de
productos de tejados y continuando su exitosa trayectoria
de crecimiento. «BPD se esta ampliando dentro del Grupo
Wienerberger para convertirse en el centro de competencia
para soluciones de sistemas de tejados. Para nosotros, esto
se traduce, entre otras cosas, en ampliar nuestra cartera
de accesorios y diversificarnos para llegar a un mercado

mas amplio que antes vy, para lograrlo, también estamos
invirtiendo en nuestros equipos de maquinaria» — informa
Ben Gerry, gerente de BPD. «También perseguimos el
objetivo de fabricar internamente en el futuro muchos
productos que antes adquiriamos y aprovechar asi mejor
nuestras capacidades internas» — agrega Daniel King,
director de la planta de BPD en Nottingham.

Nueva alianza Uno de los productos que ejemplifican
la trayectoria de BPD para convertirse en un centro de
excelencia del Grupo Wienerberger son los clips para sujetar
tejas planas. Las dos maquinas mecdnicas utilizadas antes
para este fin tuvieron que sustituirse por un nuevo sistema
de alto rendimiento para poder realizar de forma optima la
ampliacién de productos prevista. «Por supuesto, buscamos
a muchos proveedores posibles de antemano, pero al final
nos decidimos por Otto Bihler Maschinenfabrik y un autdémata
de estampado y doblado Bihler GRM-NC servocontrolado»

— explica Daniel King. «El elevado nivel de profesionalidad
en ingenieria de sistemas de Bihler en Fiissen nos convencio

......................
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Ben Gerry, director
general de BPD, Daniel
King, director de
planta, Chris Sharratt,
representante de
Bihler, y Nathan Lewis,
de Complete Tooling
Systems ltd. (de
izquierda a derecha).

Los nuevos soportes se
utilizan para fijar las tejas
planas en los tejados

de las casas.

desde el principio; ademas, alli también pudimos ver la
produccién de piezas en directo en una Bihler GRM-NC. Fue
fascinante» — comenta Daniel King. «Sin embargo, el respaldo
integral prestado por Bihler fue igual de determinante.

Por tanto, Bihler es, simplemente, el socio que necesitamos».

Fabricacién externa de herramientas BPD

- \ Wienerberger estd igual de satisfecho con Complete Tooling
Systems ltd. (CTS). El especialista britanico en herramientas
» n desarrolla y fabrica las nuevas herramientas para la Bihler
bUl!d lng GRM-NC en estrecha colaboracion con Bihler y, en parte,

- . : sobre la base del sistema LEANTOOL de Bihler. «Al
l)f OC¢ 1" IC i {IE =] gi_] principio, habia ciertas reticencias por no utilizar
herramientas originales de Bihler, pero después

Building Product Design ltd. empezamos a trabajar juntos con relativa rapidez».
BPD, con centros de producciéon en La Bihler GRM-NC llegé a BPD Wienerberger
Nottingham y el sur de Gales, es uno de en la primavera de 2024y, en julio, ya se habia

los principales proveedores britdnicos de
productos para la construccion de tejados.
Desde 2019, la empresa forma parte del
Grupo Wienerberger, que ahora opera
14 fabricas en el Reino Unido y emplea a ——
unas 1200 personas. .

www.buildingproductdesign.com




creado la herramienta radial con dos variantes para los
soportes de las tejas. Ahora es posible producir mucho
mas rapido que antes en el GRM-NC de Bihler. «Cambiamos
las herramientas una vez a la semana. Se ha demostrado
gue los tiempos de preparacion se han reducido de
aproximadamente un dia a una media de dos horas» —
afirma Daniel King.

Elevada significacion En un futuro préximo, BPD
Wienerberger explotara plenamente el potencial de la
GRM-NC de Bihler: «En el futuro, podremos producir muchos

mas componentes y mas complejos que antes. Ademas,
también podremos utilizar el sistema para avanzar en la
produccién propia que nos hemos propuesto. En este sentido,
BPD Wienerberger tiene un auténtico as en la manga con la
Bihler GRM-NC» — comenta Daniel King entre risas. «<Ademas,
los nuevos sistemas también son una declaraciéon de cémo
estamos aplicando nuestra estrategia de crecimiento» —
agrega Ben Gerry. «Demuestra nuestra solidez y experiencia
de fabricacion in situ que podemos utilizar para ampliar
nuestro éxito en el mercado a largo plazo». @
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Patterer GmbH ha dado recientemente el salto a laﬂste_mfércrnologla de Bihler

con una nueva Bihler LM 2000-NC. El S|atemu:’rﬁ|n|m|za los costes de produccion en
comparacion con los sistemas Bihler mecanicos, puede utilizarse con herramientas
lineales adaptadas y es muy eficaz también con lotes pequefios gracias a la drastica
reduccion de los tiempos de preparacion.
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La sede de
Patterer GmbH en Rieden
am Forggensee
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Con la nueva Bihler LM 2000-NC, los tiempos
de preparacion se han reducido de una media
de seis a doce horas a unos 60 minutos.

Desarrollo continuo y mejora constante: esa es la receta
clave del éxito de Patterer GmbH en Rieden am Forggensee,
fundada en 1991. Ademas, el proyecto de modernizacion, que
ha durado dos anos y acaba de concluir, también se llevo a
cabo con un espiritu de mejora. Este incluia la construccién
de nuevas oficinas y espacios de produccién, la ampliacién
de la produccién digital y la expansion y modernizacién de
la maquinaria. Por supuesto, también se puso el foco en los
autdématas de estampado y doblado de Bihler existentes, que
incluyen una Bihler GRM 80, varias maquinas Bihler MC 42,
RM 35y RM 40 y un sistema de soldadura Bihler B-1000.

LM 2000-NC

"{.

«Aunque actualizabamos y modernizabamos periddicamente
nuestros sistemas Bihler existentes, la produccidn seguia
siendo costosa. Por ello, decidimos invertir plenamente

en la servotecnologia de Bihler y adquirimos una Bihler

LM 2000-NC» — informa el gerente Markus Egger.

Configuracién digital sencilla «El factor determinante
para nosotros fue la posibilidad de configurar digitalmente las
secuencias de levas sin tener que producir constantemente
nuevos discos» — afirma Markus Egger. «También nos
impresiono el menor tiempo de vaciado y la capacidad

de preparar rapidamente series pequenas y medianas en
particular». De hecho, ahora, el tiempo de preparacion de la
nueva Bihler LM 2000-NC es de solo una hora, mientras que
antes se tardaba entre medio dia y un dia entero.

-

A
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Ampliaciones flexibles Otro aspecto importante era la
posibilidad de ampliar a otros sistemas Bihler. «Si nuestros volumenes
de produccion aumentan, podriamos cambiar sin problemas de nuestra
Bihler LM 2000-NC a una Bihler LM 2000-KT controlada por levas» —
afirma el gerente. «Ademas, si queremos un valor anadido extra, por
ejemplo, en forma de producciéon de montaje, nuestra produccién se
puede convertirse con facilidad a una Bihler BIMERIC sin tener que
cambiar sustancialmente nuestras herramientas».

Herramienta lineal adaptada La produccion en la nueva

Bihler LM 2000-NC acaba de ponerse en marcha con una herramienta
existente adaptada. Se fabrican sujetacables de acero inoxidable para
armarios de distribucion y otras instalaciones eléctricas. «Se trata

de componentes complejos con muchas curvas, pero que se pueden
fabricar linealmente de forma ideal en la Bihler LM 2000-NC» — subraya
Markus Egger. La tira se estampa y se dobla en la maquina, tras lo

cual se moldea y se corta la rosca. La frecuencia de ciclo es de unas

80 piezas terminadas por minuto.

Multiples efectos positivos «Estamos muy satisfechos con
nuestra decision de invertir plenamente en la servotecnologia de Bihler.
Con nuestras herramientas actuales, podemos producir de forma

mucho mas eficiente en la nueva Bihler LM 2000-NC sin enormes

costes de preparacién» — resume Markus Egger. «El sistema amplia
considerablemente nuestras capacidades y nos permite producir
rapidamente nuevas herramientas, para lo cual también utilizaremos el
sistema LEANTOOL de Bihler en el futuro». La inversion también repercute
positivamente en la cultura empresarial: «No hay que subestimar el efecto
motivador de la ultima tecnologia Bihler en nuestra mano de obra»

— explica el gerente. «Nuestros empleados mas jévenes, en particular,
estdn encantados con el sistema y estan deseando trabajar con él». @

APLICACION

El gerente de Patterer, Markus Egger, esta
convencido de la servotecnologia de Bihler.

Ademas de su sede en Rieden am Forggensee
(abajo), Patterer GmbH también tiene una planta
de produccion en Tailandia.

patterer

Fertigungstechnik

Patterer GmbH, fundada por Hans
Patterer, fabricadesde 1991 piezas
y modulos para los sectores de la
automocién, la electrénica, las
telecomunicacionesy latecnologia
meédica. Todos los equipos vy
herramientas necesarios para la
produccion se disenan y montan
en la propia empresa. Ademas
de la sede central de Rieden
am Forggensee, que cuenta con
unos 45 empleados, la empresa
tiene una planta de produccion
en Tailandia homologa a la sede
alemana en lo que a alcance y
gama de servicios se refiere, y
abastece sobre todo al mercado
asiatico.

www.patterer.de
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- @ Plazos de entrega mas breves

La sede de la
empresa espaiola
Simon Holding
S.L. se encuentra
en Barcelona.

........................

n

i“"’u::m ' d_: - En la empresa espaiiola Simon Holding

i'-“t = \ g S.L., una nueva Bihler BIMERIC BM 3000
convierte cada uno de los pasos de trabajo
anteriores para producir componentes en un
proceso de fabricacion continuo y totalmente
automatizado. La empresa, de larga tradicion,
ha dado asi un verdadero salto tecnoldgico
que reduce los costes del producto, aumenta
la velocidad de produccién y contribuye
también a garantizar la calidad.
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«Nuestra empresa lleva operando con

éxito en el mercado de la iluminacion y la
ingenieria eléctrica desde 1916, es decir,
desde hace mas de 100 anos, y siempre ha
lanzado innovaciones pioneras» — afirma no
sin orgullo Francesc Llamas Asensi, director
de industrializacion de la empresa espanola
Simon Holding S.L. «Fuimos una de las
primeras empresas en Espana en ofrecer
soluciones para instalaciones eléctricas
domésticas e iluminacién exterior, y también
fuimos pioneros en tecnologia de control inteligente para
calefaccidn por suelo radiante». En la actualidad, la cartera
de productos del grupo de empresas, que cuenta con nueve
centros de produccién en todo el mundo, incluye los clasicos
interruptores y tomas
de corriente, asi como
componentes para
iluminacion interior,
sistemas de gestion de la
iluminacion, conexiones
de enchufes y sistemas
de carga para coches
eléctricos.

Elevada

integracion vertical

El grupo siempre se

ha caracterizado por
un elevado nivel de
integracion vertical,
sobre todo en la
produccion de médulos:
«Nosotros mismos fabricamos todos los componentes de
plastico y las piezas metalicas que necesitamos y también
nos encargamos del montaje final del mddulo acabado» —
explica Laura Prieto Flores, del departamento comercial de
Simon Holding S.L. «Esto nos permite abarcar toda la cadena
de procesos y producirlo todo con un Unico proveedor».

Francesc Llamas
Asensi es director

de industrializacion
de Simon Holding S.L.

de Bihler para producir las piezas
de estampado y doblado que
necesita. El primer autémata
Bihler de estampado y doblado,
una RM 25, se adquirié ya en 1968,
y en la actualidad el parque de
maquinas de Bihler incluye unas
30 maquinas Bihler mecanicas.
«Nuestros sistemas Bihler son
antiguos y el suministro de piezas
de repuesto, sobre todo para los
componentes de control, es dificil, pero sabemos cémo hacer
gue sigan en funcionamiento» — explica Francesc Llamas
Asensi. «Sus mecanicos simplemente trabajan de forma
fiable y con gran precisién y nos proporcionan exactamente
la calidad de componentes que es crucial para nosotros».

Reconversién sustancial En este contexto, cuando
Simon Holding S.L. reestructuro recientemente su cadena de
procesos especificamente para montajes complejos, el objetivo
no era aumentar la calidad de los componentes: «Antes
teniamos la produccién de piezas de pldstico, la metalurgia y el
montaje en tres ubicaciones diferentes, lo que suponia un gran
esfuerzo logistico con mucha rotacién de material y siempre
teniamos que fabricar por lotes de una forma muy orientada

al proceso» — informa Francesc Llamas Asensi. «Nuestro
objetivo era, por tanto, normalizar nuestro flujo de materiales,
optimizar toda la cadena de produccion vy, en ultima instancia,
fabricar nuestros maodulos en un proceso de produccion Unico,
integrado y totalmente automatizado. Ese fue el motivo que
nos llevé a adquirir una nueva Bihler BIMERIC BM 3000».

Un desarrollo tecnoldgico de éxito Enla
actualidad, la Bihler BIMERIC BM 3000 utiliza elementos de
conmutacioén eléctricos para los que primero se estampan
y doblan los componentes metdlicos necesarios. El sistema
alimenta la unidad de resortes y las piezas de plastico

en linea, realiza una prueba de funcionamiento eléctrico

y entrega el modulo acabado y totalmente montado en
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Gracias a la nueva Bihler BIMERIC BM 3000, los médulos se pueden fabricar ahora en un Unico proceso de produccién continuo

y totalmente automatizado.

numerosas ventajas que el sistema de servoproduccién y
montaje de Bihler ofrece a esta empresa de larga tradicion.
«El nuevo sistema nos ha permitido reducir considerablemente
nuestros costes de producto, ya que simplemente se han
suprimido muchos de los pasos de trabajo anteriores que no
anadian valor, nuestra logistica de materiales se ha reducido en
buena medida y ya no necesitamos almacenamiento intermedio»
— explica Francesc Llamas Asensi. «<Esto también se traduce en
gue podemos producir mas rapido que antes y en que los plazos
de entrega son mas breves» — agrega Laura Prieto Flores.

En dltimo término, el nuevo sistema también contribuye a
asegurar la calidad, ya que los posibles fallos de los componentes
se detectan enseguida durante el proceso, a diferencia de lo que
ocurria antes, cuando no siempre se apreciaban de inmediato
en las distintas estaciones. «Con la Bihler BIMERIC BM 3000 y

la produccién en linea de extremo a extremo, hemos dado un
verdadero salto tecnolégico» — resumen Laura Prieto Flores y
Francesc Llamas Asensi. «El sistema ha cambiado por completo
nuestro principio de produccion y es también la plataforma ideal
para futuros lanzamientos de productos Simon». @

simon

Simon Holding S.L.

El grupo de empresas espanol, con sede en
Barcelona, estd especializado en la produccién
de pequenas piezas eléctricas, sistemas
de control, componentes de conectividad,
sistemas de iluminacion y sistemas de carga
para vehiculos eléctricos. La empresa familiar
emplea en total a unas 4000 personas vy
cuenta con 15 sucursales y nueve centros de
produccién en todo el mundo.

www.simonelectric.com




UNA ALIANZA
ENTRE IGUALES

% Alrededor de 40 afios de experiencia en tecnologia y fabricacion de herramientas Bihler

#° 800 millones de piezas al afio

Escucharnos, aprender unos de otros y

Sede central de Worgartner - . - -

en Oberndorf in Tirol realizar proyectos juntos: juntos somos mas
fuertes. Otto Bihler Maschinenfabrik trabaja
estratégicamente con varios socios partiendo
de esta premisa. Este es también el caso de

Wéorgartner, con sede en Oberndorf (Tirol).
Ambas partes obtienen beneficio, como bien
sabe su fundador y general, Peter Worgartner.




«Podemos construir herramientas de alto rendimiento para
maquinas Bihler y producir piezas de estampado y doblado

de alta precision en millones de unidades en nuestras propias
27 maquinas Bihler» — explica Peter Worgartner. «Esto nos
convierte en un socio interesante a la hora de configurar

y preparar las maquinas para que posteriormente los

clientes puedas utilizarlas. Sin embargo, también estamos
perfectamente posicionados para la fabricacion por encargo
de piezas complejas con lotes de gran tamano». La empresa
Woargartner, compuesta por las dos sociedades WP-Waorgartner
Produktions-GmbH y Werkzeugbau Worgartner GmbH, forma
una cadena de procesos continua. Para poder ofrecer su gama

-Siempre ha contado con
Bihler como socio fuerte;
Aqui, Peter Worgartner
delante de un sistema
mecanico Bihler de los
primeros dias de la
historia de la empresa.

de servicios y productos, que abarca desde el diseno y la
construccion de herramientas hasta la produccién, la empresa
cuenta con casi 40 anos de experiencia en tecnologias Bihler.
La amplia experiencia de Worgartner, asi como su cultura
empresarial, basada en el espiritu de innovacion, la capacidad
emprendedora y la fiabilidad, han cualificado a la empresa
para una colaboracion especial desde hace unos diez anos.
Mathias Bihler nos cuenta: «Realizamos proyectos conjuntos
con socios estratégicos. Aqui, lo importante es la cooperacion
leal, la fiabilidad y el didlogo entre iguales. Juntos somos
capaces de crear capacidades y mantener unos plazos de
entrega que, por separado, dificilmente se podrian lograr.
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En Wérgartner, un total de 27 instalaciones de Bihler fabrican piezas de estampado y doblado complejas con ahorro de material y cayendo por gravedad
una vez terminadas.

VWORGARTNER

Maxima calidad y perfeccidn en todos los ambitos
eselestandar con el que Peter Worgartner fabrica
herramientas y piezas de estampado y doblado
en el mercado internacional desde 1985. Un total
de 115 empleados trabajan en las dos divisiones
de la empresa, Werkzeugbau Woérgartner GmbH
y WP-Waérgartner Produktions-GmbH, en las
tres sedes de Oberndorf in Tirol y Fieberbrunn,
en una superficie de producciéon de unos 9000
metros cuadrados y, ademas de herramientas
de alta complejidad, producen unos 800 millones
de piezas al ano para reconocidos clientes de
las industrias europeas de herrajes, electricidad,
electrodomésticos,  bienes de  consumo,
construccion, automocioén y articulos deportivos.
En 2022, la empresa Worgartner obtuvo el primer
puesto en la clasificacidn del Tirol en la categoria
de «Empresas activas a escala nacional con una
facturacion anual de diez millones de euros o
mas» en las Empresas Lideres de Austria (ALC),
el concurso empresarial mas importante del pais.

www.woergartner.com

Cuando hablamos de socios estratégicos, Worgartner tiene
gue considerarse siempre como ejemplo» — explica Markus
Schnoll, vicepresidente de ventas de Bihler: «Compartimos la
misma cultura y tenemos enfoques similares. La transparencia
y la comunicacion continua crean una base constructiva

y comun».

La tecnologia como medio de diferenciacién

«Precision que aporta seguridad» es el lema de Worgartner.
Consideramos que es nuestro deber garantizar que los
procesos se desarrollen con eficacia, sin errores, dentro de
plazo y de acuerdo con criterios econémicos y ecoldgicos.
Peter Worgartner y su equipo, en la sede de la empresa

en Oberndorf (Tirol), se dedican principalmente a fabricar
herramientas. La planta de Fieberbrunn se encarga
principalmente de la produccion. Cuenta con 27 maquinas
Bihler, entre ellas automatas de estampado y doblado como
la GRM 80E y la GRM 80P, asi como multicentros con dos lados
de procesamiento para la produccion en serie simultédnea,
como la MC 82. También se utilizan maguinas de montaje FMS.
«En comparacion con la técnica progresiva, la tecnologia de
Bihler nos permite producir piezas de estampado y doblado
complejas con ahorro de material y cayendo por gravedad
una vez terminadas. También podemos procesar varios
materiales al mismo tiempo, incluido el ensamblaje, el roscado,
la soldadura y el embalaje. Ello nos permite lograr un nivel
muy elevado de automatizacién, lo que nos sitla en una buena
posicién frente a la competencia» — afirma Peter Worgartner.

Bihler desde el primer momento La tecnologia Bihler
ha formado parte del trabajo del fabricante de herramientas
desde sus inicios. Cuando Peter Worgartner se aventurd a
trabajar por cuenta propia como empresario unipersonal en
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Juntos hacia el éxito: Markus Schnéll, Sarah Wérgartner, Peter Worgartner, Johannes Woérgartner y Mathias Bihler (de izquierda a derecha).

1985, su primera maquina fue un autémata de estampado

y doblado GRM 50 con la que fabricaba abrazaderas

para fijaciones de esqui, en consonancia con la region de
deportes de invierno en la que se encuentra su empresa.
Pronto se anadieron mas piezas y la produccién crecid.
Sin embargo, su empresa siempre se ha caracterizado por
combinar la produccién con la fabricacion de herramientas.
«LLos conocimientos adquiridos en un ambito se pueden
aprovechar para nuevos proyectos en otro» — confirma Peter
Worgartner. A la planta 1 de Oberndorf le sigui6 un almacén
en el mismo lugar y, desde 2013, una nueva sucursal

en la localidad cercana de Fieberbrunn, que se amplid

a 6000 metros cuadrados de espacio de produccion en
2019. «Como en Fieberbrunn el espacio es limitado, hemos
construido hacia arriba. La condicién era que se pudiese
instalar cualquier tipo de maquina Bihler en las tres plantas».

Actuar de forma sostenible «La clave del éxito a largo
plazo reside en conservar lo que funciona y atreverse a probar

algo nuevo. Se trata de crear valores que perduren. Como no

puede ser de otra manera, uno estad mejor posicionado a largo
plazo si se rodea de socios fuertes» — afirma Peter
Woargartner. La sostenibilidad que persigue

en sus relaciones comerciales

también es muy
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cubre hasta el 25 % de sus necesidades energéticas anuales
con su propio sistema de energia solar. El resto procede de
la energia hidroeléctrica vy, por tanto, es igual de «verde».
Worgartner utiliza pozos de agua subterranea para refrigerar
sus maquinas y calefaccién urbana para calentarlas. Peter
Waorgartner nos lo explica: «Por un lado, proteger nuestro
medioambiente es importante para nosotros; por otro, una
baja huella ecoldgica tiene cada vez mas importancia entre
los clientes como criterio de seleccidén». La sostenibilidad en
Worgartner va mas alla de la proteccidn del medioambiente.
Crear un valor que perdure significa implicar a la proxima
generacion. Peter Worgartner transmite su experiencia a su
hijo Johannes, ingeniero mecatrénico y técnico de comercio,
quien asistird a su padre como futuro gerente. Su hermana
Sarah estudié Economia y Linguistica y es responsable de
atencion al cliente y ventas. Peter Worgartner: «<Como

empresa familiar, podemos, por tanto, mirar al

futuro con optimismo». @
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En la inmensidad
de los Alpes de
Kitzbiihel: Peter
Wargartner, que
lleva casi 20 aiios
regentando su
refugio de montana
a casi 1600 metros
de altitud.
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Peter Worgartner se compromete a preservar los valores actuales ~
y a que otros nuevos vean la luz en la fabricacién de herramientas
y piezas de su empresa. Sin embargo, ;jqué le lleva a gestionar un
refugio de montana junto con su trabajo a tiempo completo? Este
hombre de 65 anos nos revela por qué con eso ha cumplido un suefo.
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La vista se extiende desde el pico Hochhorndler sobre
Henne zu Bischof, Pfaff y Ministranten. Las montanas del
lado opuesto del Horndlinger Graben se elevan de manera
caracteristica en el cielo del atardecer occidental. Detras
se alza el Kitzbuheler Horn, a cuyos pies se encuentra

la animada estacion de esqui de las celebridades. Sin
embargo, alla arriba, en su refugio al final del valle, Peter
Worgartner vive totalmente ajeno a ello. Mas abajo fluye el
rio Schwarzache y se oyen los cencerros de vacas y cabras
desde la empinada ladera situada detras del refugio, a 1598
metros de altitud. La zona en la que los animales pastan

la exuberante hierba de junio a finales de septiembre se
extiende hasta la cresta.

Peter Worgartner nos cuenta la historia mientras hace
recuento de los animales con ayuda de sus prismaticos:
«En la familia teniamos un refugio, asi que he conocido
desde pequeno lo que es vivir y trabajar con ganado en

la montana». Su hermana se hizo cargo del refugio de

montana de sus padres y ello le hizo quedarse con el sueno
de tener el suyo propio. Hace casi 20 anos, hablando con un
conocido en una excursiéon de montana, se enter6 de que
vendian un refugio. Sin dudarlo, aprovechd la oportunidad,
adquirié también una granja e hizo una formacion agricola.
«Logicamente, hacer la formacidn de agricultor en el turno
vespertino después del trabajo no fue facil. Sin embargo,

la vida alpina forma parte de nuestra cultura y es algo que
quiero conservar y continuar» — explica Peter Worgartner.
Se puso manos a la obra para modernizar el refugio de
cubierta de tejas y le instald agua corriente y luz eléctrica,
ademas de construir un nuevo establo para el ganado.

Trabajo y vocacion «Cualquiera que tenga animales
tiene una responsabilidad. Es algo mas que un pasatiempo

gue solo haces cuando te apetece» — dice Peter Worgartner.
Parece una vocacion velar por el bienestar de la treintena de
cabezas de ganado (diez de las cuales son suyas) y las doce
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En sintonia con los tiempos:

Tras adquirir el refugio de montana,
Peter Worgartner lo renové y le
afadié un nuevo establo.

Peter Worgartner con su hija Sarah
y su hijo Johannes.

A i e

cabras, llueva o haga sol. «Creemos que nuestro cometido también me despejo, recargo las pilas y me marco nuevas
es preservar y cuidar este habitat para las generaciones prioridades. Estoy viviendo mi sueno» — nos comenta
futuras y proporcionar a los animales una vida buenay mientras acaricia una de las cabras que han bajado

adecuada a su especie. Por supuesto, también sigue siendo por la ladera y olisquean curiosas a los visitantes. ®
un negocio que funciona de forma sostenible y agrega
valor». Dedica unas 700 horas al ano a la

agricultura, ayudado por su hija menor, P U

Patricia, que seguird sus pasos: en su L S ey | Peter Worgartner

propia granja en invierno y en el refugio i, B g Wi ' elaborando su propio
" o queso.

de montana en verano. Ahora tiene dias
fijos que pasa aquf arriba. ;No le supone
una gran carga aparte de su trabajo

real como propietario de una empresa

de herramientas y produccion? «Es un
esfuerzo extra que a mi me merece la
pena. Criar animales me ha ensenado a
tomar decisiones sin vacilar. Y eso también
me ha ayudado en mi trabajo. Aqui
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En el esqui profesional, suelen ser los pequenos matices

los que importan en la carrera en pista. Por supuesto, esto
se aplica en particular a los propios esquis. Esto implica

gue los dos esquis de un par se pueden construir de forma
totalmente idéntica, pero seguir siendo diferentes entre si.
Los pardmetros importantes en este caso son, por ejemplo,
el comportamiento a la traccién por flexién y la capacidad
de torsion del esqui, es decir, cdmo se comporta el material
cuando se carga desde arriba y desde abajo y cuando se
retuerce en sentido longitudinal. Y aqui es donde entra en
juego Otto Bihler Maschinenfabrik. Con la mdquina de doblado
por torsidon (TBM), ha desarrollado y construido un sistema
de medicion Unico en el mundo que registra con precision
estos parametros. El sistema, que se encuentra en el centro
tecnoldgico de la Asociacion Alemana de Esqui (DSV) en
Berchtesgaden, utiliza, entre otras cosas, unidades Bihler
controladas por NC y el sistema de control Bihler VC1. «Con los
datos obtenidos, la DSV puede crear perfiles individuales de
material y comportamiento de todos los esquis en una especie
de base de datos. Permiten identificar esquis perfectamente
adaptados sin necesidad de probarlos en la pista, esquis que
se corresponden exactamente entre si desde el punto de vista
técnico y que tienen exactamente las propiedades de material
que son importantes en la pista» — explican los directores del
proyecto Tobias Ostheimer, director de Diseno de maquinas
de Bihler, y Heinrich Etschmann, director de planta de Bihler
en Halblech, ambos esquiadores entusiastas.

Mejoras continuas Linus StrafBer también conoce
el papel fundamental que desempena la calidad de los

Heinrich Etschmann, Linus StraBier y
Tobias Ostheimer (de izquierda a derecha)
inspeccionan una placa de aluminio

para fijaciones de esqui.

esquis, sobre todo en el deporte de alta competicion.

«|a calidad de mis esquis determina en ultimo término mi
propio rendimiento. En general, es crucial que funcionen
sin problemas, pero también que hagan de inmediato
exactamente lo que quiero que hagan» — afirma el exitoso
esquiador de eslalon. Solo tenia dos anos cuando se subid
a unos esquis por primera vez. Por aquel entonces, viajaba
regularmente a los Alpes de Kitzbuhel con su familia, donde
también participd en su primera carrera de esqui a los seis
anos. Fue en ese momento cuando se despertd en Linus
StrafBer el gran entusiasmo por el esquiy, con muchas
mas carreras, su carrera como talento excepcional en las
disciplinas de eslalon, eslalon paralelo y eslalon gigante,
ese entusiasmo siguid cobrando impulso. Sus éxitos

mas recientes incluyen podios en la Copa del Mundo de
Garmisch-Partenkirchen y victorias en eslalon en Kitzbuhel
y Schladming. Este joven de 31 anos valora estos éxitos a su
manera: «Ldgicamente, siempre estoy contento cuando gano
una carrera. Sin embargo, las victorias son siempre solo una
instantanea y representan lo que es realmente importante
para mi, es decir, mi propio desarrollo. Estoy muy orgulloso
de ello y me da la confianza y la fuerza que necesito para
las proximas carreras y mi futuro profesional». Este atleta
nacido en Munich y que vive con su mujer y su hija en
Kirchberg, en los Alpes de Kitzbihel, lo persigue también
con una estrategia muy personalizada: «Por supuesto, como
cualquier otro corredor, tengo una gran visién, por ejemplo,
ganar algun dia el oro en los Juegos Olimpicos. Sin embargo,
es mucho mas importante fijarse pequenos objetivos en los
que trabajar paso a paso y asi mejorar continuamente. Se
trata sobre todo de matices,

de ponerse a punto. En el
entrenamiento de fuerza, por
ejemplo, puede tratarse de la
resistencia extra determinante
gue se necesita para lograrlo

o de las fracciones de segundo
gue se pueden ganar con un
equipo dptimamente ajustado.
Esta puesta a punto es crucial en
el deporte de alta competiciény
puede marcar la diferencia entre
ganary perder».

Para unas 6ptimas
caracteristicas de manejo

El sistema Bihler para la medicion
de esquis en Berchtesgaden es
solo una de las tres soluciones
Bihler que la DSV utiliza para
sus atletas. También existe la
[lamada maquina de estructura
de perfiles. «El sistema permite
dar una estructura fina a la parte
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Una de las tres soluciones Bihler que la DSV utiliza
para optimizar el equipamiento de sus atletas:
la maquina dobladora por torsion de Berchtesgaden.

inferior del esqui utilizando un rodillo con el perfil adecuado.
Esto forma el acabado sobre la aplicacién de cera 'y mejora
las propiedades de deslizamiento en la superficie de contacto
entre la nieve y el esqui» — explica Tobias Ostheimer. Otto
Bihler Maschinenfabrik también fabrica placas de aluminio
para los atletas DSV que sirven de unién entre la bota y

el esqui. «Los paneles estan estructurados de tal manera
gue tienen cierta elasticidad y un efecto de recuperacion
eldstica. Se utilizan sobre todo en la disciplina de esqui

de fondo para poder salir esquiando dindmicamente desde
una hondonada, por ejemplo, y simplemente ir progresando
mas rapido» — explica Heinrich Etschmann.

Lo mas destacado del Campeonato del Mundo

«Estoy muy agradecido por todo el respaldo que Otto Bihler
Maschinenfabrik ofrece a la DSV y, por tanto, también a
nosotros, los pilotos» — comenta Linus Straf3er. «Nos ayuda
a seqguir desarrollandonos y a afrontar con optimismo la
proxima temporada, que empieza a finales de octubre. Uno
de los momentos culminantes sera sin duda el Campeonato
del Mundo de Esqui Alpino de Saalbach-Hinterglemm,

gue espero con especial impaciencia». @

ik R s -

Linus StrafBler
Nacido en Munich en 1992, es corredor
de esqui de la Asociacién Alemana de
Esqui (DSV) y compite en las disciplinas
de eslalon, eslalon paralelo y eslalon
gigante. En la temporada 2023/24, gano las
prestigiosas clasicas de eslalon de Kitzbiihel
y Schladming. Acabd en la tercera posicion
en la Copa del Mundo de eslalon de 2022 de
Garmisch-Partenkirchen. En 2022 y con el
tercer puesto en el eslalon de Adelboden,
Linus StraBer consiguid la clasificacién para

los Juegos Olimpicos de Invierno de Pekin,
donde acabd séptimo en el eslalon.
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«ABOGAMOS POR
LA APERTURA
TECNOLOGICA».

Sede central de la division Automotive Technologies de Schaeffler

AG en Biihl. Las gruas se ven por doquier. En el campus de desarrollo
y produccidon de la empresa se esta construyendo un nuevo centro de
excelencia para la movilidad electrificada. Es el lugar idoneo para mantener

una conversacion entre la direccién de la division Automotive Technologies
de Schaeffler AG, Matthias Zink, y Mathias Bihler sobre el futuro de la
movilidad, las innovaciones y las tareas empresariales. En un principio,
la atencion se centra en el nuevo y prestigioso edificio del grupo tecnoldgico.

El Centro de Competencia de Movilidad
Electrificada de la division Automotive
Technologies de Schaeffler AG en Biihl
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«LAS EMPRESAS
MODERNAS TIENEN
QUE ESTAR MUCHO
MAS ABIERTAS A
CREAR ALIANZAS,
A ESCALA GLOBAL,

PERO TAMBIEN EN LO

QUE A DIVERSIDAD
TECNOLOGICA SE

REFIERE».

Matthias Zink

Direccion de Automotive
Technologies

de Schaeffler AG

Matthias Zink, nacido en 1969,
estudid ingenieria mecanicay se
especializé en automocion. Como
director general de automocion,

es responsable de la division de
Sistemas de transmision y del
departamento de Investigacion

y desarrollo de la divisién de
Automotive Technologies, asi

como de las divisiones de E-Mobility
y Sistemas de motor y chasis y de
Gestion global de cuentas clave.

La division Automotive Technologies
tiene su sede en el centro de trabajo
de Schaeffler en Biihl.

Matthias Zink es presidente de la
Asociacion Europea de Proveedores
de Automocién (CLEPA).

Matthias Zink: Lo que ven aqui, en

las instalaciones de BUhl, ilustra 'y
subraya la transformacién de nuestra
empresa hacia la e-movilidad. Por eso
invertimos en un proyecto de edificio
en el que aplicamos métodos de
trabajo de vanguardia. Por un lado,
gueremos desarrollar un «trabajo
nuevo». Tenemos proyectos complejos
en los que desarrollamos motores, ejes
y sistemas de traccién eléctricos. Se
trata de proyectos de gran envergadura,
con hasta 250 participantes. Queremos
unir a la gente, también fisicamente.
Los proyectos complejos requieren
espiritu de equipo y cooperacion entre
las personas implicadas. Ademas,
gueremos tener en cuenta esta idea
junto con los métodos modernos

en los espacios de proyectos
correspondientes.

Mathias Bihler: Creo que podemos

ser imbatibles si aprovechamos las
sinergias de todo el discurso. Alemania
es una potencia tecnoldgica, tenemos
unaingenieria de alto nivel y buenas
universidades. Esto nos ayuda a seguir

llevando la delantera en las ferias
mundiales.

Matthias Zink: Teniamos un dicho
qgue era «Si Schaeffler supiera lo

gue sabe...». El objetivo es distribuir
los conocimientos en los centros

de desarrollo de forma que sean
accesibles y garantizar la proximidad
a la industrializacion y la produccion.
Si se quiere individualidad, espiritu
emprendedor e inventiva al mismo
tiempo, eso es un arte. Tras la fusién
con Vitesco, tendremos mas de 100
sedes en todo el mundo. Una gestion
de estas dimensiones es otro aspecto.
Por eso estamos construyendo centros
como el de e-movilidad de Buhl. Se
trata de un centro de competencia
gue también es responsable de otras
ubicaciones y de esta tecnologia en
todo el mundo.

Mathias Bihler: Mi impresion es que
tienen un gran equipo a su alrededor
que estd muy motivado. Los debates
intensos, a veces controvertidos,
hacen surgir la productividad vy,



ahoray siempre, la cercania. Hace
poco celebramos con usted una
jornada tecnoldgica sobre el tema
de las horquillas. Han surgido ideas
completamente nuevas en las que
ni nosotros ni Schaeffler habiamos
pensado antes. Y creo que este

es un motor que nos dara una
ventaja competitiva. La relacion y la
cooperacién son claramente nuestra
prioridad, y no la venta de maquinas.

Matthias Zink: Creo que en este

punto tenemos opiniones similares.
Tenemos un nivel muy alto de
integracion vertical y, al mismo tiempo,
la proximidad a nuestros clientes

es nuestro mayor activo. Hacemos
muchas cosas nosotros mismos y
tenemos un potente departamento

de fabricacion de herramientas, por
ejemplo. Nuestro objetivo, ademas

de innovar técnicamente con nuestro
producto, también es hacerlo en su
produccién. Esto nos lleva exactamente
al tipo de conversaciones que
mantenemos con nuestro personal, en
las que también intentamos introducir
ideas innovadoras en el proceso de
produccién. Ello solo es posible con un
didlogo sincero. Para ello, necesitamos
procesos y maquinas de calidad. Por
tanto, la voluntad de innovar en el
ambito de la produccion es inevitable.

Probablemente nunca habiamos
establecido tantas alianzas como ahora.
Por ejemplo, hemos creado una empresa
conjunta con la francesa Symbio para
contribuir de manera decisiva a la
expansién de la movilidad basada en
hidrégeno en Europa. Los socios son
Michelin y Forvia. Lo hacemos para
minimizar juntos el riesgo, pero también
para maximizar las oportunidades en la
direccion del hidrégeno. Uno no puede
gestionar todas las soluciones técnicas
por si mismo. Trabajamos en varios
consorcios y con empresas de nueva
creacion. Las empresas modernas tienen
gue estar mucho mas abiertas a crear
alianzas, a escala global, pero también
en lo que a diversidad tecnoldgica se
refiere.

Mathias Bihler: Se pueden ver muchos
paralelismos. Los socios estratégicos,
como Trumpf en nuestro caso, son
cruciales cuando se trata de soldadura
laser. Integramos la tecnologia de
Trumpf en nuestros procesos porque
sabemos que también podemos
aprovechar los recursos.

Juntos, podemos abordar mejor
muchos problemas, como las
emisiones, la eficiencia energética y el
uso de materiales. Para nosotros, esto
es siempre una fuerza que nos impulsa
a la hora de realizar estampados y
doblados. Y creo que ambas partes
encajan muy bien. Durante nuestras
conversaciones de los Ultimos meses
hemos incorporado muchas sinergias,
lo que nos ha permitido volver a
trabajar en nosotros mismos, seguir
ofreciendo desarrollo a nuestra gente
y, sobre todo, optimizar nuestros
procesos internos.

Todo ello demuestra que la produccidén
de ingenieria mecanica no esta
anticuada, sino preparada para el futuro.
Y esto nos impulsa a aumentar los
conocimientos mediante la formacion,
el perfeccionamiento y la cooperacidén
con institutos y universidades. Ademas,
creo que eso es lo que ha hecho grande
a Alemania: el conocimiento. Y esto me
lleva al tema de la digitalizacion.

Matthias Zink: Cuando miro a
nuestros mercados objetivo,
la digitalizacién desempena -

B. TRIFFT

las especificaciones, muchas cosas
se digitalizaran en el futuro. Tenemos
la gran ambicién de digitalizarnos
donde resulte Util para nosotros.
Empezaremos en la zona de desarrollo
y nos extenderemos por las fabricas.
Tenemos grandes ejemplos de fabricas
inteligentes conectadas en red que
controlamos digitalmente, por ejemplo
en China, Espana y Alemania. Se trata
de proyectos estrella. Sin embargo, no
debemos olvidar una cosa. Generamos
muchos datos y correlaciones, pero aun
tenemos que leer y comprender esta
informacion, como humanos que somos.
Envidio a la generacion actual y a la
proxima por poder aprovechar todo ello
con herramientas de ultima generacion.

Mathias Bihler: Si, no debemos

olvidar a la préxima generacion.

La digitalizacién estd haciendo que

las empresas resulten mas atractivas
para las personas interesadas en la
formacion profesional o continua, en
seguir estudiando o acceder a un puesto
de ingeniero. La digitalizacion se utiliza
para generar eficiencia en los procesos

y poner la informacioén a disposicion de la
produccién en el menor tiempo posible.
Por supuesto, es la persona quien
seguird tomando las decisiones. Sin
embargo, tendremos mas posibilidades
de utilizar la informacion para tomar

las decisiones acertadas. Y esa es una
de las razones por las que también

un papel fundamental.
Acabo de llegar de un debate
sobre Catena-X (ecosistema

<. CLEPA

de datos abiertos para la
industria del automavil).

Se definiran salas y sistemas
de datos en los que habra
gue integrarse, porque, de
lo contrario, la cadena de
suministro digital dejara

de ser controlable. Ello se
traduce en que, ademas

de los productos, también
tenemos el problema de los
procesos, lo que no afecta
cada vez mas. Las normas, L

European Association of Automotive Suppliers

CLEPA

representa a mas de 3000 empresas de
laindustria proveedora del automovil, que
invierten cada anomas de 30.000 millones
de euros en investigacion y desarrollo.
Los proveedores de automocion emplean
directamente a cerca de 1,7 millones de
personas en Europa.
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hemos disenado el gemelo digital con
puesta en servicio virtual para nuestras
maquinas, lo cual esta inspirando a la
generacion mas joven.

No se trata de ofertas que todo el mundo
guerria tener, sino de soluciones que
nos hagan ganar en eficiencia. Y todos
estamos en una carrera. Recibimos un
pedido del mercado vy, a partir de ese
momento, el reloj se pone en marcha.

Y cuanto mas rapidos seamos, mas
posibilidades de éxito tendremos. La
digitalizacion esta contribuyendo a ello
en gran medida, siempre que la gente no
vea la digitalizaciéon como un enemigo,
sino como una herramienta para ser
todavia mas eficientes.

Matthias Zink: La sostenibilidad
también desempena un papel cada

vez mas importante en todo esto. La
generacion actual es mas consciente de
ello que otras generaciones. Y también
tenemos que tenerlo en cuenta, cosa que
hacemos cuando veo cuanto invertimos
en proyectos sostenibles. Por ejemplo,
hemos invertido en una aceria impulsada
por hidrégeno en Suecia. Estamos
aplicando programas de reduccion del
consumo de agua dulce y proyectos de
ecologizacién. También es algo en lo

gue hay que hacer un esfuerzo adicional
como empresa que pelea por el talento o
por tener unos empleados motivados.

Mathias Bihler: Estamos aqui, en el
centro de competencia para la movilidad
electrificada. ;Como ve el futuro?

Matthias Zink: Yo no asociaria la
e-movilidad Unicamente con los
vehiculos eléctricos impulsados por
baterias. Seguimos creyendo en un
cambio hacia la e-movilidad. Sin
embargo, siempre hemos dicho que no
creemos en la prohibicién del motor de
combustién. Puede haber reglas, puede
haber un objetivo. Sin embargo, y esto
nos lleva de nuevo a la fortaleza de las
empresas alemanas, yo no lo pondria
como pretexto para determinar el
camino hasta la meta. Yo organizaria un
concurso de tecnologia. Respaldamos
todas las soluciones. En Schaeffler,
hemos optimizado todavia mas el motor
de combustion y hemos trabajado

en soluciones para los motores de
combustién y de explosion para hacerlos
mas eficientes. Los hibridos, es decir,
las cadenas cinematicas mixtas,
accionamientos eléctricos y motores
de combustién, también desempenan
un papel importante en el camino hacia
la electromovilidad.

También hemos hecho una clara
apuesta por la electromovilidad con

la adquisicion de Vitesco. Llevamos
anos invirtiendo en transmisiones
automaticas en nuestra fabrica. Aqui
fabricamos en grandes cantidades. Y

es precisamente en esta fabrica donde
se estd produciendo ahora la transicién
a los motores eléctricos. Abogamos por
la apertura tecnoldgica. Creemos que

la electrificacién ya esta en camino. Al
final, sin embargo, debe ganar la mejor
solucion técnica y economica que el
consumidor final quiera comprar.

Mathias Bihler: Es importante ofrecer
una gama, empezando por un motor
de combustién modificado con
e-combustibles, quizas también la pila
de combustible. El siguiente paso es
la e-movilidad. Y lo ideal seria que la
e-movilidad funcionara con energias
alternativas. EL 17 % de la demanda
actual de electricidad en Alemania
procede de energias alternativas, el
9 % de las cuales procede de la energia
edlica y la tecnologia fotovoltaica,
y el resto de la biomasa.
Podemos ver lo que todavia
hace falta para pasarnos
por completo a las energias
alternativas.

Matthias Zink: Esto

demuestra lo dificil que es la

transicion a la neutralidad en

CO,. Ademads, creo que esta

es una importante idea a la

hora de definir el plan paso

a paso adecuado para la

descarbonizacién.

Un aspecto positivo es

gue muchas empresas

han tomado la delantera.

Cada vez cubrimos mas
nuestras necesidades energéticas
en Alemania con nuestras propias
plantas. Por ejemplo, en Kammerstein,
operamos nuestro propio parque solar,
con una potencia total de 9,9 MW pico.
Sin embargo, todavia pasaran varios
anos antes de que podamos disponer
de energia renovable suficiente para
alimentar de verdad todos los vehiculos
del mundo.

Necesitamos, sobre todo, una
infraestructura europea de recarga. El
Pacto Verde se decidi6é en Bruselas y
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no en Berlin. Estas leyes que vemos

hoy y que veremos en el futuro son
normativas europeas. Esto también es
cierto, ya que es tarea europea construir
infraestructuras de recarga o establecer
regulaciones. ;Cuanto CO, queremos
reducir y para cuando? Eso no se puede
hacer pais por pais, sino Unicamente a
escala europea. Sin embargo, ello implica
gue una solucidon conjunta tiene que
ser también viable a escala europea.
Todavia nos queda mucho camino por
recorrer si nos fijamos en el hecho

de que el 80 % de las estaciones de
recarga estan situadas en cuatro paises
y no repartidas por toda Europa. Mi
compromiso es contribuir a la industria
proveedora en Europa con nuestra
Asociacion Europea de Proveedores de
Automocion (CLEPA). Nos encontramos
en una fase muy emocionante.

Mathias Bihler: Sin embargo,
también creo que Bruselas tiene que
reunificar a Europa, ya que algunos
paises se esfuerzan por volver a
destruirla. Europa no se trata de
tener una moneda Unica o de hacer
gue las transacciones comerciales
funcionen mejor, sino de la fortaleza

«ALEMANIA ES

UNA POTENCIA
TECNOLOGICA»

del continente frente a Norteamérica
y Asia.

Matthias Zink: Esa es la verdadera
intencion de Europa: ser fuerte. Europa
no ha conseguido posicionarse con
tanta fuerza como las otras dos
grandes regiones, América y Asia.

En algunos casos, hemos regulado en

exceso y seguimos estando demasiado

Mathias Bihler

fragmentados. En realidad, el objetivo de
Europa es ser fuerte, del mismo modo
gue la moneda Unica es una fortaleza. El
objetivo es lograr la neutralidad en CO,
en una medida razonable y factible. No
se trata de regular en exceso ni de hacer
disfuncionales los sectores econémicos,
sino de crear innovaciones en el camino
hacia la neutralidad en CO,. ®

Grupo Schaeffler

SCHAEFFLER

El Grupo Schaeffler lleva mas de 75 anos trabajando en el campo de la
tecnologia del movimiento. Las areas de negocio incluyen electromovilidad,
accionamientos eficientes en CO,, soluciones de chasis, Industria 4.0,
digitalizacién y energias renovables. Motion Technology Company fabrica
componentes y sistemas de precision para transmisiones y chasis, asi como
soluciones de rodamientos y cojinetes lisos para aplicaciones industriales.
En 2023, el Grupo generd un volumen de ventas de 16.300 millones de euros.
Con cerca de 84.000 empleados, Schaeffler es una de las mayores empresas
familiares del mundo y una de las mas innovadoras de Alemania.
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CURSOS DE FORMACION DE BIHLER:

Con seminarios basicos, cursos de formacion

y consultorias, Bihler imparte precisamente las
habilidades y conocimientos que son cruciales
para una produccidon rentable en los sistemas
Bihler. La atencion se enfoca en todo momento
en la adquisicién practica de conocimientos que
se personalizan a las necesidades especificas
del cliente.

En la industria metalurgica hay una gran demanda de
nuevos conocimientos y experiencia en fabricacion. Cada
vez mas empleados con experiencia se jubilan y se llevan
consigo los conocimientos que han adquirido a lo largo de
anos y décadas. Al mismo tiempo, muchas empresas estan
iniciando un capitulo completamente nuevo en su estrategia
de produccién con la nueva tecnologia servocontrolada de
Bihler, muchas veces sin la experiencia y los conocimientos
necesarios. Es aqui, precisamente, donde Otto Bihler

Peter Thieme

Director de consultoria

Tel.: +49(0)8368/18-348
peter.thieme@bihler.de

Maschinenfabrik entra en juego para ofrecer un amplio
paquete de programas de formacion y aprendizaje continuo.
La atencion se centra siempre en la transferencia de
conocimientos practicos adaptados a las necesidades de
cada cliente. «Nuestra consultoria personalizada muestra
como se pueden utilizar las tecnologias de Bihler de forma
optima y con el mayor beneficio econdmico» — explica Peter
Thieme, responsable de Bihler Consulting. «Esto comienza
con el diseno del proceso de produccion y la construccion
de las herramientas y contintia con la optimizacion de las
herramientas de corte hasta la programacion del sistemay
los ajustes del proceso de soldadura». Todos los contenidos
se imparten de forma practica, apasionante y comprensible,
ya sea en el moderno centro de formacion de Halblech

o directamente en las instalaciones del cliente. Las tres
categorias disponibles son seminarios bdsicos, consultorias
y cursos de formacién.

La entrada perfecta Los amplios seminarios basicos
estan dirigidos a principiantes e imparten conocimientos
teoricos utilizando maquinas modernas para la formacion.
Esto garantiza una mayor seguridad en el manejo de la
maquina y estimula el trabajo independiente y orientado a
objetivos. Se recomienda de forma particular el seminario
«Autdmatas mecdnicos de estampado y doblado y centros
de mecanizado». En él se ensenan los conocimientos basicos
necesarios para manejar las maquinas mecanicas e introduce
técnicas de utillaje y practicas de trabajo innovadoras. «Con
estos conocimientos basicos, los participantes pueden manejar
y mantener los sistemas Bihler, asi como realizar ajustes
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SEPA COMO SE HACE

especificos de las herramientas» — afirma Peter Thieme.
Mejora personalizada del rendimiento La consultoria
personalizada de Bihler se basa en los seminarios basicos.
Esta consultoria muestra cdmo se puede aumentar la
productividad del sistema Bihler, como mejorar la vida Util de
las herramientas y como realizar con eficiencia los trabajos
de programacion y soldadura. Esto permite responder a

las exigencias del mercado de forma mucho mas rapida

y rentable. Cabe destacar en este punto la consultoria
«Optimizacion de las herramientas de corte». Esta esta
disenada para prolongar la vida util de las herramientas

de corte, aumentar la productividad durante el estampado
y mejorar sus resultados. Para ello, se
analizan las herramientas, se identifica

el potencial de optimizacion existente y

se aplican conjuntamente las medidas de
solucién correspondientes. «La experiencia
practica demuestra que la optimizacion

de las herramientas de corte aumenta
considerablemente la eficacia y la eficiencia
de un sistema Bihler» — comenta Peter
Thieme.

Transferencia de conocimientos
personalizada Los cursos de
formacion individual van mas alld. «El foco se

«Montaje y ajuste de herramientas de doblado». Aqui se
muestra detalladamente a los participantes como montary
ajustar de forma 6ptima una herramienta de doblado en una
maquina. También se ensena un procedimiento normalizado
para el reglaje dptimo de la herramienta. De este modo, todos
los participantes seran capaces de configurar herramientas
de doblado de forma eficaz y reproducible. La amplia gama
de cursos de formacion de Bihler es, por tanto, la oportunidad
ideal para impartir valiosos conocimientos a sus propios
empleados. Ademas de aumentar el éxito de la empresa,
también estan mas motivados en su trabajo diario y tienen
mas confianza en el manejo de las maquinas. @

Los cursos de formacién de Bihler ofrecen a todos
los participantes los conocimientos necesarios para
configurar, por ejemplo, una herramienta de doblado

de forma eficaz y reproducible.
e —

pone en el componente especifico del cliente,
sus necesidades especiales y su sistema
Bihler» — afirma Peter Thieme. El mejor
ejemplo de ello es el curso de formacién
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«EL RIESGO SE MINIMIZA
CONSIDERABLEMENTE»

Desde 2011, Muhr und Bender KG utiliza inspecciones Bihler

en su sede de Attendorn para sus nueve sistemas Bihler, que

el especialista en construccién ligera utiliza para fabricar
componentes de automocion. En concreto, dos GRM-80E,

tres GRM-80P, un GRM-NC y tres MC 120 se inspeccionan

cada seis meses. «Se trata de sistemas muy complejos y
utilizamos las inspecciones de Bihler sobre todo para evitar
paradas imprevistas» — informa Stefan Godde, responsable de
estampado y deformado de Muhr und Bender KG. «Es un servicio
excelente y también es ventajoso que se las piezas de repuesto se
presupuesten con rapidez para poder encargarlas de inmediato

e instalarlas de manera oportuna». La importancia de las
inspecciones qued6 demostrada recientemente con la GRM-80P.
«Gracias a la inspeccién, nos dimos cuenta a tiempo de que habia
gue cambiar la rueda grande. Ello nos permitié planificar el plazo
de entrega necesario y, en ultima

instancia, continuar la produccion

de acuerdo con lo previsto» — i, N
afirma Stefan Godde. «Esta claro

gue siempre puede ocurrir algo

durante la produccion, pero las

inspecciones de Bihler minimizan .,.f

considerablemente ese riesgo».

Stefan Godde, director de estampado
y deformado, Muhr und Bender KG,
Attendorn

Tanto si son mecanicas o servocontroladas, mas antiguas

0 mas recientes, Otto Bihler Maschinenfabrik ofrece
inspecciones para todos sus sistemas. Se trata de revisiones
completas de las maquinas que ofrecen a los clientes
considerables ventajas practicas: «Con las inspecciones de
Bihler, todos los puntos débiles y averias se detectan antes
de que falle el sistema y se eliminan a tiempo. Las piezas
de repuesto necesarias pueden adquirirse con suficiente
antelacion y las correspondientes medidas de mantenimiento
y revision pueden llevarse a cabo en el plazo mas breve
posible» — explica Martin Schon, director del Servicio técnico
de atencion al cliente. «En definitiva, todos los clientes pueden
producir de forma mucho mas eficiente».

Al comienzo de cada

Inspeccion exhaustiva
inspeccion, se registran, analizan y evaltan en primer lugar
los componentes y piezas centrales del sistema. «Los
experimentados técnicos de servicio de Bihler examinan

minuciosamente los sistemas del cliente y comprueban
todas las piezas en busca de anomalias o desgaste, desde
el accionamiento y las unidades de corredera hasta la
alimentacion, la prensa y el enderezador, pasando por el
sistema de lubricacion central y los componentes neumaticos
e hidraulicos» — afirma Peter Schmolz, director del grupo de
Servicio técnico de ingenieria mecanica. «Se presta especial
atencion al accionamiento, que a menudo subestiman

los clientes. Una sustitucion a tiempo es muy importante,

ya gue es esencial para la maquina y la produccion».

Base util para tomar decisiones En el siguiente
paso, todos los resultados de la inspeccion se registran
en un informe de inspeccion estandarizado. Ademds, este
informe también permite el intercambio de conocimientos
con otros técnicos de servicio de Bihler que, por ejemplo,
realizan la inspeccién anual de mantenimiento. Y, por
supuesto, el informe también ofrece al cliente una imagen




detallada de su maquina y de su potencial de rendimiento en

el futuro. «Basandonos en el informe de inspeccién, hacemos
recomendaciones de actuacion, por ejemplo, para reparaciones
o0 mantenimiento adecuados, una inspeccion periddica en
forma de contrato de mantenimiento o una modernizacion
planificada» — dice Peter Schmolz. Cuél es la ventaja especial:
«El cliente recibe un informe de pruebas y un presupuesto de
piezas de repuesto independientes para cada maquina. De este
modo, para cada maquina se asigna sin errores y se indica
claramente la entrega de piezas de repuesto correspondiente».
Es bueno saberlo: Bihler ha ajustado sus niveles de existencias
en funcion de todas las inspecciones realizadas hasta la fecha
y dispone de un gran nimero de piezas de recambio tipicas en
stock. Una vez realizadas las reparaciones o el mantenimiento
adecuados, la maquina esta lista para el futuro.

Una inversiéon razonable Las inspecciones, que
duran unas tres horas en el caso de las maquinas mecanicas,

SERVICIO

INSPECCIONES
DE RENDIMIENTO
EN LUGAR DE
TIEMPOS DE
INACTIVIDAD

Las inspecciones son esenciales para
garantizar el rendimiento de los siste-
mas propios de Bihler y evitar tiempos
de inactividad imprevistos con el minimo
esfuerzo. Cada componente mecdanico
de las maquinas se analiza y evalua
minuciosamente, lo que permite adoptar
medidas concretas, como la adquisicion
oportuna de piezas de repuesto.

son, por tanto, una inversion absolutamente razonable: «Las
inspecciones siempre merecen la pena y son inmensamente
importantes, sobre todo cuando se trata de maquinas
principales que dan servicio a toda una linea» — subraya
Martin Schon. «Se pueden realizar con relativamente poco
esfuerzo y, sobre todo, sin presion de tiempo vy, por lo tanto,
no son comparables con paradas imprevistas de la maquina,
que, como demuestra la experiencia, normalmente escalan
hasta el mas alto nivel». Si desea que su sistema Bihler
sea inspeccionado por los expertos de Bihler y ganar en
seguridad, solo tiene que enviar un correo electrénico o
llamar al servicio de atencién al cliente de Bihler. @

Departamento de Atencidon al Cliente de Bihler
Tel.: +49(0)8368/18-200
service@bihler.de
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Con la Bihler Digital App,
los usuarios pueden
acceder en todo momento
a un resumen general de
sus sistemas Bihler en
tiempo real y explotar el
potencial de optimizaciéon
de forma especifica.

il
s e

CON LA BIHLER
DIGITAL APP

Supervise, analice, optimice y pruebe los
sistemas de produccion en tiempo real: la Bihler
Digital App permite aprovechar al maximo

todo el potencial de produccion. Esto se aplica
tanto al paquete basico como a los flexibles
maddulos adicionales de la aplicacién, que ya
han demostrado su eficacia en la practica.

Cada vez mas clientes de Bihler utilizan la Bihler Digital
App. Es una solucién «plug-and-play» que se puede utilizar
inmediatamente sin ningun esfuerzo de programacion y
actualmente estd compuesta por el «paquete basico» con un
resumen general de la maquina y el panel de control, asi como
los cuatro mdédulos «Analisis», «Offline-VC1», «Gestion de
pedidos» y «Animacion». «Con el paquete basico, los clientes
tienen una visualizacién clara en tiempo real de sus propias

magquinas Bihler, también sin su propio sistema de gestion
de maquinas, y pueden ver inmediatamente si un sistema
estd produciendo en ese momento o si hay algun problema»
— explica Bastian Hartmann, del departamento de Ventas y
Atencidn al cliente. «A continuacion, pueden acceder a este
sistema a través del cuadro de mandos integrado y consultar
el estado en detalle». El paquete basico ahora también esta
disponible para maquinas con controlador VC1-E.

Andlisis y pruebas Los maédulos flexibles de la
Bihler Digital App se basan en el paquete bdsico. Incluye

el modulo de analisis, que visualiza las interrupciones de

la produccion y los mensajes registrados en el sistema de
control. «<A menudo resulta que el fallo mas frecuente no es
necesariamente el mas grave» — informa Bastian Hartmann.
«En este sentido, el andlisis puede contribuir de manera
significativa a aumentar el rendimiento del sistema o, en
general, a explotar el potencial de optimizacion». El médulo
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«UN 10 % MAS DE «LA HERRAMIENTA IDEAL»
PRODUCTIVIDAD»

Metalltechnik Annaberg GmbH & Co KG utiliza los
sistemas GRM-NC, GRM 80P, GRM 80E y RM 40K de
La empresa francesa Hager Electro SAS es lider en la Bihler para fabricar piezas de estampado y doblado
fabricacion de instalaciones eléctricas y lleva unos seis para la construccion de conmutadores y dispositivos, y
meses trabajando cada vez mas con la Bihler Digital utiliza la Bihler Digital App para todos estos sistemas.
App. Un total de diez sistemas Bihler estan integrados en «El panel de control con el estado en tiempo real
la aplicacidén, desde la GRM-E y la RM 30 hasta la FMS, de los sistemas es muy Util y nos ahorra tiempo.
la BZ y la GRM-NC. Los sistemas mas antiguos se han Podemos ver directamente desde nuestras mesas si
hecho compatibles con las aplicaciones modernizando un sistema esta actualmente en produccién, cuanto
los controles. La empresa utiliza el resumen general de la tardara la pieza en proceso y cuando esta previsto el
maquina, asi como los mdédulos Offline-VC1 y Analisis. «En préximo cambio de variante» — informa Eric Nagel,
particular, hemos sacado un enorme partido al médulo de del departamento de Ejecucion de proyectos de Bihler.
Analisis. Esto nos ha permitido detectar por primera vez «Nuestros sistemas Bihler con control VC1-E también
deficiencias no detectadas hasta entonces en el montaje se integraron con facilidad en el panel de control».
y corregirlas de forma selectiva. El resultado final es que La empresa también utiliza el médulo Offline-VC1
hemos podido aumentar nuestra productividad en un diez con fines de formacion. «Uno de nuestros empleados
por ciento» — informa Thomas Spehner, responsable fue capaz de manejar un sistema Bihler de forma
de mantenimiento. «El moédulo Offline-VC1 también nos auténoma en pocas horas» — afirma Eric Nagel.
facilita mucho el mantenimiento de nuestros sistemas. «En este sentido, la Bihler
Lo utilizamos para probar Digital App es para nosotros
y modificar programas de - la herramienta ideal para
produccion, y lo que también . ; aumentar la productividad
es importante para nosotros | y optimizar la gestion de
es la capacidad de garantizar _f las maquinas».
la seguridad informatica».
Eric Nagel, Ejecucion
Thomas Spehner, director de \ de proyectos de Bihler,
mantenimiento, Hager Electro ’ Metalltechnik Annaberg
SAS, Obermai (F) GmbH & Co. KG.

Offline-VC1 también ha tenido una acogida muy positiva pueden reproducirse en cualquier momento.

en la practica. Esto se traduce en que todos los usuarios Por ultimo, el mddulo de Animacion reviste especial
pueden preparar nuevos programas o herramientas sin importancia. Permite visualizar la maquina y el proceso
conexion, sin tener que entrar en el sistema ni interrumpir de produccién de manera virtual y en movimiento. «Por
la produccidn. «Los casos practicos mas frecuentes son ejemplo, en la animacidn se puede almacenar el limite
las adaptaciones de la produccion a las necesidades de desgaste de un punzdn y un video vinculado explica,
cambiantes de los clientes, asi como el mantenimiento de a continuacion, los pasos de sustitucion necesarios» —
contenidos multimedia para la asistencia al operador» — explica Bastian Hartmann. En su conjunto, la Bihler Digital
subraya Bastian Hartmann. Muchas empresas también App ofrece, por tanto, un considerable valor anadido en
utilizan el moédulo con fines de formacién para familiarizar la practica. La aplicacién se actualiza continuamente y

a sus empleados con el sistema de control VC1». se anaden nuevas caracteristicas y funciones. ®

Gestion y demostracion El mddulo de pedidos Bastian Hartmann

también ofrece un considerable valor anadido, sobre todo Q Departamento de Ventas vy
para los usuarios que no disponen de integracién con -, Atencion al Cliente
maquinas MRP. Esto les permite crear y gestionar pedidos ! N +49(0)8368/18-296

con todos los coeficientes pertinentes y transferirlos a N bastian.hartmann@bihler.de
produccién sin papel. Todos los pedidos se almacenany
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UNA UNION DE
HABILIDADES
QUE SALVA VIDAS

La actual unidad de control de soldadura Bihler B 20K

en combinacion con un autémata de estampado y doblado
de Bihler es la solucion ideal para unir hilos de ignicidn.
La mayor ventaja es la entrada de energia versatil y
controlable con precision durante la soldadura por
resistencia, que asegura una fusion perfecta del hilo y
garantiza asi el perfecto funcionamiento del componente.

Se integran de forma practicamente invisible en el habitaculo, se activan
en fracciones de segundo y salvan vidas: Los airbags son uno de los
elementos de seguridad mas importantes de los automdviles, de ahi la
importancia de que todos los componentes tengan la maxima calidad.
Esto es aplicable tanto a los sensores de choque como a las bolsas de
plastico, que saltan en un espacio de 20 a 50 milisegundos. Sin embargo,
el mecanismo de ignicidon de los airbags es de suma importancia.
«Elignitor es la pieza central de cualquier sistema de airbag» — explica
Martin Ott, del departamento de Tecnologia de soldadura de Bihler.

«En caso de colisién, recibe un impulso eléctrico de los sensores

y activa el relleno de los airbags».

Resistencia constante El componente central de la unidad de
ignicion es el cable de ignicién, que solo tiene unos pocos micrémetros de
grosor y se tiene que fijar de forma segura y permanente a dos pasadores
de conexion correspondientes. Otto Bihler Maschinenfabrik cuenta con mas
de 40 anos de experiencia precisamente en este ambito y, a lo largo de los
anos, ha realizado con éxito numerosas soluciones de automatizacion que
cumplen las elevadas exigencias, sobre todo en lo que a la union de cables
se refiere. «El criterio de calidad mas importante para los ignitores es
mantener constante la resistencia y, de este modo, garantizar también el
flujo preciso de corriente en las transiciones de los pasadores de conexion.
Por tanto, es esencial que el aporte de energia se dosifique con precision

y esté orientado al
objetivo» — subraya
Martin Ott.

Martin Ott

Departamento de Tecnologia
de soldadura

Tel.: +49(0)8368/18-340
martin.ott@bihler.de

En el rango de alta frecuencia La
unidad de control de soldadura Bihler B 20K
ofrece las condiciones ideales para estos
requisitos. En definitiva, funciona a frecuencias
muy altas, entre 1y 20 kHz, lo que permite
dosificar con precisién el aporte de energia. Al
mismo tiempo, la Bihler B 20K también ofrece
muchas opciones de ajuste e intervencién en
el rango de alta frecuencia para supervisar

el proceso de soldadura en linea, controlarlo
de forma personalizada y conseguir de este
modo una calidad 6ptima de los componentes.
El proceso se controla mediante cinco
canales de medicién integrados y libremente
programables. Estos registran todos los datos
pertinentes, por ejemplo, sobre la corriente, la
tension y la distancia, y se utilizan para evaluar
la soldadura. También es posible elegir entre
diferentes modos de control de la corriente
o la potencia, que se pueden utilizar para
ejecutar perfiles de soldadura personalizados
y garantizar una fiabilidad éptima del proceso.
Ademas, estd el mddulo de alimentacién activa
de la red, que ofrece proteccion contra las
fluctuaciones de la red.
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La pieza central de todo sistema
de airbag es la unidad de
ignicion, que activa el relleno de
los airbags en caso de colision
(izquierda).

Precisiéon micrométrica:
El cable de ignicion entre
las dos lengiietas.

Estampado y fusion Un autémata de estampado y
doblado Bihler RM 40P, en combinacién con el controlador
de soldadura Bihler B 20K, ofrece una solucion de
produccion actual para, por ejemplo, ignitores de airbags.
El sistema procesa hilos con didmetros de 11 a 23 um
con dos cabezales de soldadura y suministra 100 piezas
acabadas por minuto. Los dos pasadores se preparan
primero en el autdmata de estampado y doblado utilizando
la tecnologia correspondiente, y después se inserta el hilo
en las dos lengletas previstas para ello y se aprisiona
mecanicamente. En la estacién de soldadura posterior, las
lengletas se unen de forma segura y permanente al hilo
mediante el proceso de calentamiento por resistencia.

Integracion de variables de influencia La solucion
subraya, una vez mas, el elevado nivel de experiencia
de Bihler en la produccién de ignitores de airbags, que
comenzd en 1984 con una Bihler MACH-1/7 y la
unidad de control de soldadura trifasica Bihler B

10 con 50 Hz. Ademas, en el futuro, Bihler también
utilizara la tecnologia NC y la transferencia de datos
mediante OPC-UA para incorporar informacién sobre
la preparacién de las piezas en el proceso de fusion.
Aqui también se incluye una mayor optimizacién de

la gestion de la fuerza de marcado, asi como el uso

de otras variables de influencia, como los sistemas de
medicion de resistencia en diversos bucles de control
para que la produccién de ignitores de airbags y otros
sofisticados componentes de precision sea todavia mas
eficiente y segura. @

En combinacidon con el controlador
de soldadura Bihler B 20K, el autémata
de estampado y doblado Bihler RM 40P

procesa hilos con didametros de 11 a 23 pm.
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NUEVO CONCEPTO

DE MODULOS DE
SOLDADURA LASER

El nuevo modulo de soldadura
laser LSM 250 de Bihler
minimiza el esfuerzo de
desarrollo de aplicaciones
laser para producir contactos
de conectores. Se trata de

un concepto estandar con el que Bihler
implanta los moédulos de soldadura laser
correspondientes en nuevos sistemas.

Hasta la fecha, los procesos de soldadura ldser se han
implantado de forma particular y personalizada en los
sistemas Bihler correspondientes especificamente para
producir contactos de conectores. El esfuerzo de desarrollo de
las soluciones de produccién fue proporcionalmente alto, ya

gue habia que crearlas desde cero para cada nueva aplicacion.

Teniendo esto en cuenta, Otto Bihler Maschinenfabrik
desarrollé el nuevo mdédulo de soldadura ldser Bihler LSM
250. «El médulo LSM 250 de Bihler es un concepto estandar
para soldar contactos de conectores al que el usuario puede
acceder siempre que lo desee y que le ahorra mucho trabajo»
— explica Marc Walter, director de Diseno y desarrollo de
Bihler. «Garantiza todas las funcionalidades necesarias para
soldar contactos de conectores por puntos o en linea. Ello
incluye el guiado de la banda, asi como el centrado, el guiado
y la sujecion del componente. Al mismo tiempo, el médulo
garantiza la extraccion de los vapores de soldadura y que la
zona de soldadura ldser estd protegida».

Hasta 500 ciclos por minuto Disenados en la
dimension de rejilla tipica de Bihler de 250 milimetros, los
modulos de soldadura laser implantados con el Bihler LSM
250 se pueden integrar con facilidad en una Bihler LM 2000
KT/NC o una Bihler BIMERIC, por ejemplo. De este modo, la
solucién puede utilizar todos sus puntos fuertes a la hora
de producir conectores en estas maquinas: «El médulo de

La nueva solucién esta disefada
para producir conectores
industriales complejos.

soldadura
laser Bihler LSM 250
estd disenado para velocidades
muy altas y rendimientos de hasta 500
ciclos por minuto» — comenta Marc Walter. «También
garantiza unas condiciones de proceso estables, ofrece unos
resultados reproducibles y se caracteriza por un nivel de
disponibilidad generalmente alto». Ademas, si se produce una
averia, esta se puede detectar y subsanar rapidamente gracias
a su estructura de facil apertura. El mddulo también incluye
todas las interfaces geométricas con la bancada de la maquina
y los sistemas de sujecion rapida integrados garantizan unos
tiempos de montaje y desmontaje muy breves.

Diseio personalizado Otto Bihler Maschinenfabrik
utiliza la nueva LSM 250 para producir modulos de
soldadura laser terminados que, posteriormente, se integran
en un nuevo sistema integral de Bihler, donde quedan
inmediatamente listos para la produccién. Sin embargo, la
solucion también esta disponible como plantilla de diseno
para disenos personalizados. Aqui, el cliente debe adaptar
la plantilla a su aplicacién de conectores correspondiente,
disenarla por completo, fabricarla y ponerla en servicio él
mismo. En este caso, como no puede ser de otra manera,
Otto Bihler Maschinenfabrik ofrece respaldo a todos los
usuarios de forma integral con su experiencia en procesos
combinados en el campo de la soldadura laser de contactos
de conectores. El nuevo moédulo de soldadura laser Bihler
LSM 250 estara disponible a partir de mediados de 2025. @

Marc Walter
- Director de Diseno y desarrollo
Tel.: +49(0)8368/18-139
marc.walter@bihler.de

P
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El concepto estandar garantiza todas
las funcionalidades necesarias para
soldar por puntos o en linea.

El mddulo de soldadura laser Bihler LSM 250 esta
disefiado para velocidades muy altas y rendimientos
de hasta 500 ciclos por minuto.

SERVICIO

Los médulos de soldadura laser
realizados con el Bihler LSM 250 se
pueden integrar con facilidad en una
Bihler BIMERIC, por ejemplo.

BM 3000
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BUENA

CONMUTACION i

Los interruptores de luz no solo sirven para
encender y apagar la iluminacion interior,
sino que ahora también son auténticas piezas
de diseno que se integran a la perfeccion

en el estilo del salon gracias al diseno del
pulsador y el embellecedor. Sin embargo, la
verdadera fuerza de cada interruptor reside
en su complejo funcionamiento interno. Se
compone de varias piezas de contacto, un
muelle de blogueo, un terminal de caja, los
tornillos de fijacion y la carcasa. La produccion
de alta calidad y el montaje sin fallos de todos
los componentes son esenciales para que

el elemento de conmutacion funcione con
seguridad.

Una Bihler BIMERIC BM 3000 combinada con
una Bihler RM 40 dar una éptima respuesta a
estas elevadas exigencias de produccion en un
proceso de produccion continuo y totalmente
automatizado. La Bihler BM 3000 produce
inicialmente tres de las piezas de contacto,
incluyendo el estampado, el doblado y la
soldadura por resistencia del hilo de contacto

de plata. De forma paralela, la Bihler RM 40
produce los muelles de bloqueo de acero
inoxidable. Estas piezas se introducen en la
cinta de la Bihler BM 3000 y simplemente

se encajan en las piezas de contacto de la
magquina. A continuacion, las carcasas de los
interruptores moldeadas por inyeccién se
envian a la Bihler BM 3000, que también retira
las piezas metalicas acabadas y ensambla
cada uno de los componentes en la carcasa del
interruptor. La velocidad de proceso de esta
solucion es de 65 elementos de conmutacion
terminados.




UN CONEXION A
TIERRA FIABLE

La bateria de iones de litio es la pieza central de todo
vehiculo eléctrico. Suministra tensiones nominales de
varios cientos de voltios y, por tanto, los requisitos para
una gestion segura de la tensiéon son también elevados.
Un papel central lo desempenan los soportes de puesta

a tierra, las llamadas barras colectoras: Los componentes
conectan la bateria al chasis de un vehiculo eléctrico y
garantizan la compensacién de potencial eléctrico. Esto
evita las chispas debidas a la carga estatica, descarga de
forma fiable las sobretensiones y también protege contra
las interferencias electromagnéticas que podrian afectar
a la electrdnica de a bordo procedente de la bateria. Una
Bihler BIMERIC ofrece una potente solucion de fabricacion

B. INSIDE

W

para las barras colectoras. El sistema puede utilizar todos
sus puntos fuertes para una produccién de componentes
flexible y eficaz e integra todos los pasos necesarios del
proceso en una Unica operacion. Esto incluye inicialmente
el estampado y el doblado, asi como la alimentacién del
perno. Posteriormente, se monta y presiona el perno, al
tiempo que también se controla la relacion de fuerza 'y
recorrido. A continuacién se introduce el disco y también
se presiona controlando la fuerza y el recorrido. Ademas
de la combinacion de pasos del proceso, el sistema también
impresiona por su rapida configuracion de variantes. En la
practica, se pueden producir facilmente tres variantes de
montaje a un ritmo de 60 piezas por minuto.
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PROTEC
SEGURA

El contacto de puesta a tierra (Schuko) de las tomas de
corriente desempena un papel fundamental en la seguridad
de los dispositivos eléctricos. Se utiliza para la puesta a
tierra, es decir, para conectar los dispositivos eléctricos
a tierra. Esta toma de tierra es esencial para disipar las
tensiones peligrosas en caso de averia o cortocircuito y
evitar asi que los usuarios sufran una descarga eléctrica.
Los dos extremos superiores del soporte del contacto de
puesta a tierra se detectan en la toma de corriente como
lengiietas metalicas desnudas que estan situadas antes de
los contactos de potencia propiamente dichos. En cuanto
se inserta un enchufe, estos contactos de proteccion tocan
primero los puntos de puesta a tierra correspondientes del
enchufe. Esta conexion anticipada garantiza que la carcasa

de un dispositivo defectuoso se conecte a tierra antes de que
empiece a fluir la corriente. Un Multicenter MC 82 de Bihler
ofrece las condiciones ideales para fabricar el soporte de
puesta a tierra de seis piezas. En primer lugar, el soporte y
la caja se estampan y doblan en el sistema. A continuacién,
se introducen y encajan las dos lenglietas metalicas, también
conocidas como dedos, asi como el muelle de bloqueo y la
palanca de desblogueo de plastico. Durante el proceso de
produccidn, el soporte de puesta a tierra pasa por ambos lados
de la maquina por una cinta transportadora. A continuacion,
el componente se separa y finalmente entra en una célula
de medicidn, cuya cdmara comprueba automaticamente
una precision del 100 % a la velocidad del ciclo.



B. INSIDE
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FIRME

Los anclajes de perno son la primera opcion a la hora
de fijar cargas muy pesadas a superficies de hormigén o
piedra. Los pernos de acero de alta resistencia solo tienen
gue clavarse en un taladro adecuado para su instalacion
y quedar enrasados con el componente que se va a fijar.
A continuacion, el anclaje se tensa sobre la tuerca. El
manguito expansible integrado en el extremo inferior
del perno desempena aqui un papel determinante: Se
expande enroscando el tornillo o cono de sujecién y se
sujeta firmemente contra la pared de la perforacién para
garantizar un anclaje seguro. Los complejos anclajes

de perno de varias piezas pueden fabricarse de forma

| ;h'“\w‘u 0

ey | b LTI

N il @
UN ANCLA R

ideal en el servosistema de produccion y montaje Bihler
BIMERIC BM 4500, por ejemplo. El sistema alimenta el
perno, lo alinea y lo encaja en el manguito suministrado.
Posteriormente, se comprueba el manguito, se aplica la
anilla roja para evitar que gire y se introducen y colocan

la arandela y la tuerca. Por ultimo, el anclaje terminado se
coloca en unidades de envasado y se descarga. Las ventajas
particulares de esta solucién residen en la alta calidad y
rapidez de la tecnologia de unién y ensamblaje. En funcién
del tamano del anclaje, el rendimiento oscila entre 80 y
120 piezas por minuto.

\
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El principio de una gran idea:

Un primer boceto funcional de

la nueva Bihler LRM 3000-NC. El
sistema esta disefado para producir
componentes muy grandes gracias
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NUEVO CONCEPTO:
TECNOLOGIA
BIHLER EN
FORMATO GRANDE

Con la Bihler LRM 3000-NC,

Otto Bihler Maschinenfabrik

esta desarrollando actualmente un
concepto de maquina completamente
nuevo, sobre todo para producir
piezas de estampado y doblado de
gran volumen. El innovador sistema
NC, con su area de trabajo ampliada
a 3000 milimetros y la opcion de
produccion con fleje ancho, puede
utilizarse de forma flexible tanto
para grandes lotes como para
series pequenas, con moédulos de
herramientas lineales o radiales.

Con la nueva Bihler LRM 3000-NC, Otto Bihler
Maschinenfabrik estad desarrollando una maquina
servocontrolada completamente nueva para
procesar fleje y alambre. El sistema tiene un
diseno muy sencillo y robusto, pero presenta
una diferencia determinante en comparacion
con la Bihler LM 2000, por ejemplo. «La Bihler
LRM 3000-NC esta disenada para producir
componentes de mayor tamano vy, por tanto,
tiene una longitud total de proceso de 3000
milimetros. Esto la distingue claramente de
nuestros tipos de maquinas existentes con un

rango de trabajo de 2000 milimetros» — explica
Marc Walter, director de Diseno y desarrollo

de Bihler. «<En comparacién con el autémata

de estampado y doblado Bihler GRM 100 o el
sistema de produccién Bihler COMBITEC CC 1,

la Bihler LRM 3000-NC puede procesar fleje un
25 % mads ancho». El sistema también permitira
producir bandas anchas con flejes de hasta 150
x b milimetros y alambres con un didmetro de
hasta 10 milimetros. Normalmente, este sistema
puede utilizarse para producir cuerpos redondos
de hasta 150 mm de diametro a partir del fleje.
Anteriormente, los limites para estas piezas eran
un didmetro maximo de 100 a 110 milimetros.

Para funcionamiento continuo o series pequehas
La Bihler LRM 3000-NC no solo permite producir
piezas de estampado y doblado particularmente
grandes. Por el contrario, también destaca por su
especial flexibilidad, ya que se puede disenar para
dos aplicaciones basicas en funcion del tamano del
lote. «Por un lado, la plataforma de maquinas Bihler
LRM 3000-NC puede disenarse para aplicaciones
de un solo uso, es decir, para un funcionamiento
continuo con pocas variantes y lotes de gran
tamano» — afirma Marc Walter. «Por otro, la
Bihler LRM 3000-NC también se puede configurar
para aplicaciones flexibles con frecuentes
reequipamientos y diferentes componentes

para lotes de tamano mas pequeno. El sistema
también se puede equipar opcionalmente con
una unidad de posicionamiento, lo que facilita
enormemente el cambio de mdédulos de la maquina,
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como las unidades de correderas». Independientemente de

la variante de diseno, la Bihler LRM 3000-NC esta disenada
para procesos de conformado clasicos como el doblado, el
estampado vy la calibracién por presion, entre otros muchos.

La pieza en bruto se puede recortar mediante una prensa de
husillo NC de 1200 kN que esta integrada en el sistema de
control de la maquina, pero con funcionamiento independiente.
Cuando se utiliza la maquina para procesar alambre, también es
posible trabajar sin la opcién de prensa. En el futuro, el propio
sistema podra funcionar tanto con herramientas radiales
como lineales construidas en mddulos. Todas las herramientas
y componentes de mecanizado necesarios pueden cambiarse
de forma rapida y facil de acuerdo con el principio LEANTOOL.

Alto grado de integracion En términos de diseno,

la Bihler LRM 3000-NC se corresponde en principio con el
concepto de la plataforma Bihler LM 2000. La Bihler LRM
3000-NC también tiene un diseno modular, aungue el cuerpo
de la maquina se ha disenado para ser particularmente rigido
a fin de compensar las elevadas fuerzas de conformado que
se producen. Todas las interfaces mecdnicas, eléctricas y de
fluidos con los mddulos de procesamiento correspondientes
(por ejemplo, los NCA) estan integradas en el cuerpo de la
maquina. El hardware también viene preinstalado de serie
en forma de enchufes, cables o conexiones para todas las
ranuras de los modulos de procesamiento disponibles. Si

el sistema se amplia posteriormente para incluir unidades
adicionales, como mas NCA o punzones centrales, el usuario
puede instalar facilmente estos componentes. También se
incluyen los armarios de control correspondientes al lado
del cuerpo de la maquina o dentro de este. Esto minimiza

el esfuerzo necesario para la conexion y desconexion

eléctrica cuando se traslada la maquina. Y, por supuesto,

las interfaces de las herramientas también estan disponibles
en el contacto correspondiente para posicionar los médulos
de herramientas, que aqui se realiza mediante sistemas

de sujecién rapida de herramientas. Por Gltimo, la Bihler
LRM 3000-NC dispone de una interfaz estandar para la
configuracién opcional con una unidad de posicionamiento
para una nueva prensa de anillo. A diferencia de los disenos
anteriores, la prensa de anillo ya no sera una solucion

de aplicacién personalizada, sino un moédulo de proceso
completamente desarrollado con interfaces de usuario claras
hasta las partes activas. El sistema se controla mediante el
sistema de control Bihler VC1.

Ampliacion de la gama de componentes Sibien la
nueva Bihler LRM 3000-NC se encuentra todavia en fase de
desarrollo y se realizara por primera vez como prototipo en
2025, las ventajas que aportara en el futuro ya son claras en
la actualidad: «La Bihler LRM 3000-NC permitira al usuario
recibir un nuevo sistema estandarizado con una tecnologia
de herramientas igualmente estandarizada, lo que es ideal
para producir componentes de mayor tamano, tanto para
series de gran volumen con pocas variantes como para series
peqguenas con cambios frecuentes de herramientas» — afirma
Marc Walter. «Es una maquina clara, de diseno sencillo y

con un a@mbito de aplicacién definido que permite ampliar
considerablemente su gama actual de componentes». ®

lER

Las nuevas
maquinas se
controlan mediante
el sistema de control
Bihler VC1.

La plataforma de la
Bihler LM 2000 sirve
de base para la nueva
Bihler LRM 3000-NC.
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La Bihler LRM 3000-NC
modular esta disefiada
para procesos de
moldeado clasicos como
el doblado, el estampado
y el calibrado redondo.
Es posible integrar el
proceso de punzonado en
el proceso de produccion
o realizarlo de manera
independiente mediante
prensas autonomas.

En el futuro, el nuevo sistema podra funcionar tanto con
herramientas radiales como lineales estandarizadas de acuerdo
con el principio LEANTOOL de Bihler.

Marc Walter

Director del departamento
de Diseno y desarrollo
+49(0)8368/18-139
marc.walter@bihler.de
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«SOLO PODEMOS
HACERLO JUNTOS»
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Aprender de los mejores: el equipo ABT
Sportsline ofrece constantemente los
mejores resultados en el DTM*, la serie
de carreras mas popular de Alemania.
El director de ABT Sportmarketing,
Harry Unflath, y el ingeniero jefe Leon
Wippersteg hablan de la importancia
del espiritu de equipo, la necesidad de
innovacion y la idea de sostenibilidad
como pilares del éxito.

* German Touring Car Masters, sucesor del antiguo Campeonato
Aleman de Turismos, en el que compiten coches de carreras
GT3 derivados de coches de serie.
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ABT Sportsline es el equipo en activo con mas éxito del
DTMy en 2024 disputara su 25.? temporada. ;Cual es la
pretension de ABT Sportsline como equipo privado frente
a otros clubes de trabajadores y equipos privados?

Harry Unflath: La idea olimpica de «lo importante es
participar» no cuenta para nosotros. Queremos tener éxito y
estamos centrandolo todo en ello. Nuestro lema es «De las
carreras a la carretera». Por eso, lo que conseguimos en el
circuito tiene una repercusion directa en nuestro negocio
futuro. Llevamos un cuarto de siglo persiguiendo esta idea del
éxito. Durante este periodo, hemos conseguido alrededor de
un 90 % de podios en mas de 300 carreras y ganamos una de
cada cinco. Se trata de una proeza en la que han participado
muchas personas.

Mientras los pilotos estan en el candelero, entre
bastidores hay mucho trabajo. ;Qué importancia tiene
para el éxito la cooperacion de todo el equipo?

Harry Unflath: Hay cuatro cosas cruciales: buenos socios que
ofrezcan respaldo financiero, un coche de primera al mas alto
nivel técnico, un excelente piloto y, por ultimo, pero no por
ello menos importante, un excelente equipo. Los pilotos que
firman con nosotros saben que tienen que entregar el trofeo
centrando todo en ello después de una victoria. Porque solamente son una parte del
todo. Solo podemos hacerlo juntos. Y la recompensa por este
éxito pertenece a todo el equipo.

Queremos tener éxito y lo estamos

Harry Unflath

Desde el perfeccionamiento de los
carruajes hasta la sofisticada puesta a
punto de los automoviles, la empresa ABT
cuenta con mas de 125 anos de historia. En
la actualidad, ABT Sportsline es el mayor
tuneador de vehiculos del Grupo VW y Audi
(Audi, Seat, Skoda, Cupra, Volkswagen vy
Lamborghini). La empresa familiar, con
sede en Kempten, también participa en
diversas disciplinas del automovilismo:
ademds del DTM, los coches de ABT
compiten en la Féormula Ey en las 24 horas

de Ndrburgring.

Mas informacién en www.abt-sportsline.de




Leon Wippersteg: Una victoria en la pista de carreras

viene precedida de un duro trabajo. Desde los ingenieros
hasta los mecanicos, pasando por la logistica, todo tiene
gue funcionar a la perfeccion para que podamos llevar un
vehiculo competitivo a la linea de salida. Vivimos nuestra
pasion y también damos el 110 % en nuestro entrenamiento
diario de 25 paradas en boxes. Porque todo el mundo lo sabe:
si el volante se cambia en nueve segundos en lugar de en
6,5, ni siquiera el mejor piloto puede ganar. Cada cual conoce
su responsabilidad. Esto empieza por mi cuando tengo que
mandar al equipo en el momento adecuado para la parada
en boxes sin ponerlos en peligro y se extiende hasta quien
maneja la llave de impacto, ya que tiene que estar en la
posicion correcta para poder desatornillar o atornillar el
neumatico lo mas rapidamente posible. Esto significa que
todo el mundo tiene que estar plenamente comprometido
para que al final todos juntos podamos tener éxito.

;Qué pueden aprender los socios de una escuderia
como ABT Sportsline?

Leon Wippersteg: El espiritu de equipo, la confianza mutua,
gue todo el mundo pueda confiar plenamente en los demas.
Cada movimiento tiene que ser el correcto. A menudo se
trata de sutilezas. Es lo mismo en un equipo de carreras
gue en una empresa. Todo lo que hay alrededor
tiene que encajar. El companero que reserva
las habitaciones de hotel tiene tanta
importancia como el directivo que motiva
al equipo. Otro punto es la buena
cooperacion con nuestros socios, sin
los cuales no podriamos competir.
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Todo el mundo tiene que estar
plenamente comprometido para
gue al final todos juntos podamos
tener éxito.

Leon Wippersteg
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¢Qué papel desempenan la fuerza innovadora,
el rendimiento o la flexibilidad?

Harry Unflath: En 1896, Johann Abt empezé a desarrollar
en su herreria de caballos carruajes con ruedas para el
verano y patines para la nieve: un auténtico hibrido. En
los ultimos anos, ABT Sportsline ha puesto en circulacién
coches eléctricos. Esto demuestra que si quieres tener
éxito durante generaciones, tienes que ser innovador

y abordar cosas nuevas.

Leon Wippersteg: Alcanzar el desempeno necesario
requiere también, como es ldgico, una cierta flexibilidad.
Por ejemplo, estamos trabajando en la e-movilidad,

pero en nuestros motores de combustién ya utilizamos
también hasta un 50 % de e-combustibles. El
automovilismo se considera la punta de lanza de la
innovacién. Estamos ocupados trabajando en mejoras
cada dia. Tenemos varios cientos de sensores en nuestros
coches. Utilizamos laseres en seis puntos del vehiculo
para medir la distancia entre el suelo y la carretera con
una precisién de centésimas de milimetro y crear un
aeromapa. En casos extremos, medio milimetro puede
marcar la diferencia entre lo manejable y lo incontrolable.

¢Qué importancia tiene la sostenibilidad en ABT
Sportsline?

Leon Wippersteg: Con nuestra participacion en

la Férmula E y el uso de e-combustibles, ya nos
encontramos en una posicion muy buena. Ademas,
también somos sostenibles en todo lo que hacemos.
Tenemos todos los oficios dentro de la empresa, incluida
la produccion de fibra de carbono, para poder reparar las
piezas danadas en lugar de comprar otras nuevas.

Harry Unflath: En ABT Sportsline, la sostenibilidad abarca
desde las ambiciones deportivas hasta las operaciones
econdmicas y la interaccion humana. Estamos enfocados
en la constancia y tenemos muchos empleados que llevan
con nosotros mas de 20 anos. Hemos crecido mucho
juntos. Y lo mismo ocurre con nuestros socios comerciales.
También en este ambito tenemos muchas relaciones
duraderas y estamos trabajando para establecer

vinculos sostenibles entre ellas para nuestros socios. @




UN EQUIPO FUERTE:
BIHLER ES SOCIO DE ABT

especial fuerza innovadora. Al igual que con Bihler,

Otto Bihler Maschinenfabrik es socio oficial

de ABT Sportsline en el DTM desde 2024.

El pistoletazo de salida oficial fue la ABT Racing
Party para el inicio de la temporada DTM de este
ano, que tuvo lugar el 18 de marzo de 2024 en
Obergurgl (Austria) a unos 1900 metros de altitud.
«Estamos encantados de dar la bienvenida a Bihler
a nuestro circulo de socios. En ABT Sportsline,

ser socio significa algo mas que tener un logotipo
en un coche de carreras. Queremos unir a las
personas para una cooperacion compartida a
largo plazo» — dice Harry Unflath, director de
marketing deportivo de ABT Sportsline. «ABT

y Bihler tienen muchos puntos en comun» —
explicd Mathias Bihler en la rueda de prensa
celebrada en el Centro de Congresos Gurgl Carat.
«Ambas empresas se caracterizan por su

el rendimiento del equipo es lo que cuenta en

el automovilismo: enfrentarse a la competicion,
confiar los unos en los otros y trabajar con gran
precisién como un equipo». La colaboracién se
intensificé todavia mas en mayo con un taller
para socios del DTM en Bihler, en Halblech. Aqui,
las empresas asociadas del DTM CUPRA, act3,
SONAX, Schaeffler, KEUK, Red Bull, Speedpool,
RUKU y Otztal Tourismus intercambiaron opiniones
sobre los temas del inicio de la temporada del DTM,
ABT Sportsline, Férmula E y el compromiso del
DTM, y se mostraron entusiasmados tanto con el
evento de Bihler como con el elevado rendimiento
de la tecnologia Bihler, que tuvieron ocasién de
experimentar en la visita conjunta a la fabrica. @

B. IN'MOTION
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AL ORIGEN
DEL LECH




Desde el refugio
Freiburger Hiitte se
puede disfrutar de

una impresionante
panoramica con el lago
Formarin en primer
plano. El Lech nace aqui,
en el Rote Wand.

B. ON TOUR

«El pedregoso», «El manantial del paisaje»

y originalmente «El salvaje, el torrencial»: las
interpretaciones del nombre Lech describen
con acierto el rio alpino. A los pies de la
Pared Roja, brota en varias fuentes antes de

fluir 256 kilometros a través de Vorarlberg y

Tirol, pasando por Suabia y Alta Baviera hasta
desembocar en el Danubio. Seguimos el Lech
desde el lago Formarin hasta Reutte. Tanto si
se hace en bicicleta de montaha o a pie, es una
auténtica delicia.

Un motivo para un libro ilustrado alpino: la Pared Roja
se alza majestuoso frente

al pintoresco lago Formarin.
El agua del lago de montana
es de un azul brillante, el
macizo rocoso de colores
calidos, las vacas pastan en
prados de hierbay, entre
medias, el sendero Walser
desciende por el valle a
través del distrito de Dalaas.
El Lech fluye desde la fuente
Formarinbach y Spullerbach

El cristalino y joven Lech, cerca
de Dalaas.
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del Untere Alpele hacia el
pueblo de Lech. Si se sigue la
ruta como excursionista por
un hermoso sendero, como
ciclista por una pista de grava
y pronto por una autopista
de peaje asfaltada, llegara

al punto turistico de Lech a
través de un impresionante
paisaje de alta montana,
siguiendo en todo momento
el lecho pedregoso del

rio. La estacion ofrece un
sorprendente contraste entre
un impresionante panorama
alpino y una exclusiva
infraestructura turistica con
hoteles de primera categoria,
restaurantes y funiculares.
Lech esta unido a Warth

por un salvaje y romantico Aqui, el sendero europeo de
desfiladero. La estacién de larga distancia E b, que une
montanismo y esqui, que Oberstdorf con Bolzano/

en invierno esta conectada Merano, también cruza el
con la elegante ciudad de Lechweg. Ademas de la
Lech por un circuito de iglesia parroquial barroca
esqui, es también el ultimo de Nuestra Senora de la
punto antes del limite entre Asuncion, el municipio de
Vorarlberg y el Tirol. El Lech AuBerfern cuenta con un
continua por el pintoresco espectacular puente colgante,
valle del Lechtal, con los uno de los mas largos vy altos
montes Allgau al norte y los de Austria, con 200 metros
montes Lechtal al sur. Elvalle  de envergadura. Conecta la
es de un verde exuberante, cascada Simms con la via
rodeado de bosques de ferrata del mismo nombre
montana y paredes rocosas. y el sendero Lechweg.
Pasando Steeg, Holzgau También merece la pena
merece una visita detallada. contemplar las numerosas

pinturas de las fachadas,
que confieren al pueblo un

Elegante lugar de esqui . Warth O
caracter encantador. El rio y senderismo: Lech atrae .
se ensancha cada vez més, a numerosos visitantes

, internacionales.
los brazos del rio llegan muy

lejos, numerosos bancos de

grava caracterizan el paisaje: y
un refugio para los amantes A O
de la naturaleza, para los Pared Roja Lech

amantes del sol y, en dias de
calor, una regién maravillosa

Senderismo fluvial en canoa,
como aqui en Forchach,



A la altura de Steeg, el Lech, atn estrecho,
entre bosques y montaias; antes de
WeiBenbach, un impresionante cauce con
brazos laterales y orillas de grava: el Lech
tiene muchas caras.

Enla
interseccion del
Lechwegy el
sendero de gran
recorrido E 5: el
puente colgante
de 200 metros

de largo cerca
de Holzgau. O Elmen

N para refrescarse con el agua
N fresca del Lech. Es facil seguir
A el rio, a pie o en bicicleta, y
rdpidamente se llega a Reutte,
la capital del distrito. Desde
alli, la ruta pasa por encima de

Holzgau ..

Holzgau posee un romantico
casco urbano con numerosas
pinturas en las fachadas y una
majestuosa iglesia parroquial.

Halblech

®

Fiissen O

Wangle O

las cataratas de Lech en
direccién a Flissen y Halblech.
Si se desea recorrer el
Lechweg, debe planificarse
unos siete dias a pie desde
el nacimiento hasta Fissen.
La ruta puede completarse
en bicicleta en dos o tres
dias. Las buenas conexiones
de autobus del valle de

Lech permiten empezar en
cualquier punto de laruta. @

Para mas informacion:
www.lechweg.com
www.lechtal.at
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